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ACUERDO DEL CONSEJO GENERAL DEL INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO POR
MEDIO DEL CUAL SE APRUEBAN LOS DISENOS DEL MATERIAL ELECTORAL PARA EL
PROCESO ELECTORAL LOCAL ORDINARIO 2018-20189.

ANTECEDENTES

l. El siete de septiembre de dos mil dieciséis, el Consejo General del Instituto Nacional
Electoral, aprobé el Reglamento de Elecciones, que tiene por objeto regular las
disposiciones aplicables en materia de instituciones y procedimientos electorales, asi
como la operacién de los actos y actividades vinculados al desarrollo de los procesos
electorales que corresponde realizar, en el dmbito de sus respectivas competencias, al

Instituto Nacional Electoral y a los Organismos Publicos Locales de las entidades
federativas.

Il. El dia seis de septiembre de dos mil dieciocho el Instituto Electoral de Quintana Roo
firmo6 el Convenio general de coordinacién y colaboracién con el Instituto Nacional
Electoral con el fin de establecer las bases de coordinacion para hacer efectiva la
realizacion del proceso electoral local ordinario 2018-2019, en el Estado de Quintana Roo,
para la renovacién de los cargos de diputaciones locales, cuya jornada electoral sera el 2
de junio de 2019y, en su caso, los mecanismos de participacion ciudadana.

lil. En virtud de la celebracion del proceso electoral local ordinario 2018-2019, mediante
el cual se renovaran los cargos de los quince Diputados por mayoria relativa y diez de

representaciéon proporcional, la Direccion de Organizacién del Instituto Electoral de
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V. El dia treinta de octubre de dos mil dieciocho, se llevé a cabo la reunién de trabajo de
fa Comision de Organizacién, Informatica y Estadistica del Instituto Electoral de Quintana
Roo, ampliada a los demdas miembros del Consejo General del Instituto Electoral de
Quintana Roo, en la cual se presentéd y revisé la propuesta de los disefios vy
especificaciones técnicas del material electoral que sera utilizado en el proceso electoral
local ordinario 2018-2019.

V. Una vez atendidas las observaciones sefaladas en la reunion de trabajo referida en el
antecedente que precede, en fecha treinta y uno de octubre de dos mil dieciocho,
mediante el oficio niimero PRE/889/17, se remitid a la Unidad Técnica de Vinculacion
con los Organismos Publicos Locales Electorales del Instituto Nacional Electoral, la
propuesta de disefios y especificaciones técnicas del material electoral a utilizarse en el
proceso electoral local ordinario 2018-2019.

VIi. En fecha trece de noviembre de dos mil dieciocho, mediante oficio
INE/UTVOPL/10450/2018, fue notificado a este odrgano electoral el oficio
INE/DEOE/2322/2018 por el que se remiten observaciones a la documentacién vy
materiales remitidos mediante oficio PRE/889/17.

Vii. Derivado de las observaciones a la documentacién electoral sefialadas en el
antecedente V del presente documento juridico, el veintiocho de noviembre del
presente afio, se llevé a cabo reunién formal de trabajo de la Comisién de Organizacidn,
Informdtica y Estadistica de este Instituto, a la cual fueron convocados todos los
integrantes del Consejo General de este Instituto y en la cual fue presentada la nueva
propuesta de los disefios de los materiales electorales a utilizarse en el proceso
electoral local ordinario 2018-2019.

VL. En fecha veintinueve de noviembre del presente afio, fue remitido mediante oficio

Locales del Instituto Nacional Electoral, la nueva propuesta de disefigs vy especificacio

local ordina

PRE/984/18, dirigido a la Unidad Técnica de Vinculacién con los Organismos Publicos
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IX. El cinco de diciembre dos mil dieciocho, se recepcioné el oficio ndmero
INE/UTVOPL/10995/2018, mediante el cual, el Instituto Nacional Electoral, hace del
conocimiento de este Instituto comicial que tanto los disefios como las especificaciones
técnicas del material electoral han sido validadas, de tal suerte que este Organismo
Publico Local se encuentra en condiciones de aprobarlos y continuar con el
procedimiento administrativo para adjudicar su produccion.

X. El dia once de diciembre del presente afio, la Junta General del Instituto Electoral de
Quintana Roo celebré sesién mediante la cual aprobé el presente Acuerdo.

En consecuencia, el presente Acuerdo es sometido a la consideracion del dérgano
superior de direccién de este Instituto, conforme a los siguientes:

CONSIDERANDOS

1. Que de conformidad con el articulo 98, numerales 1 y 2 de la Ley General de
Instituciones y Procedimientos Electorales, en correlacién con el articulo 49, fraccién Il de
la Constitucién Politica del Estado de Quintana Roo y 120 de la Ley de Instituciones y
Procedimientos Electorales para el Estado de Quintana Roo, el Instituto Electoral de
Quintana Roo, es un organismo publico dotado de personalidad juridica y patrimonio
propio, con plena autonomia en su funcionamiento e independencia en sus decisiones, de
caracter permanente y profesional en su desempefio y autoridad en materia electoral en
el Estado, rigiéndose en sus actuaciones por los principios constitucionales de certeza,
legalidad, independencia, imparcialidad, objetividad, maxima publicidad y probidad.

Asimismo, dicho d6rgano comicial es el depositario de la funcién estatal de preparar,
organizar, desarrollar y vigilar los procesos electorales para las elecciones de Gobernador,
Diputados a la Legislatura del Estado y miembros de los Ayuntamientos de la entidad, asi
como de la instrumentacion de las formas de participacidon ciudadana que sefiala la Ley.

lnstitucionem :
~“&&(
"
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General; una Secretaria Ejecutiva; un Organo Interno de Control, Direcciones y Unidades
Técnicas; cada una tiene las atribuciones que sefiala el mencionado ordenamiento;
ademas, en los procesos electorales el instituto se integra con los Consejos Distritales,
Consejos Municipales, Juntas Distritales ejecutivas y Juntas Municipales Ejecutivas,
respectivamente y Mesas Directivas de Casilla.

3. Que conforme al articulo 137, fracciones XIX y XL de la Ley de Instituciones vy
Procedimientos Electorales para el Estado de Quintana Roo, es atribucién del Consejo
General del Instituto Electoral de Quintana Roo, entre otras el acordar la elaboracién e
impresion de la documentacion electoral, en los términos de los lineamientos que emita el
Instituto Nacional Electoral asi como someter a consideracién de los representantes de los
partidos politicos y candidatos independientes la propuesta de documentacién y material
electoral que realice la Junta General del Instituto Electoral de Quintana Roo en apego a
los Lineamientos aprobados por el Instituto Nacional Electoral, en un plazo no menor a
cinco dias, para que realicen las observaciones que estimen pertinentes, previo a la
aprobacion que efectie el Consejo General del Instituto Electoral de Quintana Roo para su
envio al Instituto Nacional Electoral.

4. Que conforme al articulo 144, fraccién VIl de la Ley de Instituciones y
Procedimientos Electorales para el Estado de Quintana Roo, es facultad de la Junta
General del Instituto Electoral de Quintana Roo, someter a consideracion su Consejo
General la documentacion y material electoral, para su aprobacién en los términos
de los lineamientos aprobados por el Instituto Nacional Electoral.

5. Que el articulo 155, fraccién VI de la Ley de Instituciones y Procedimientos
Electorales para el Estado de Quintana Roo, refiere como atribucidén de la Direccién
de Organizacién del Instituto Electoral de Quintana Roo elaborar, supervisar y
evaluar los sistemas logisticos para el resguardo y distribucién de la documentacion
y material electoral utilizados en cada eleccion.
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indeleble, la documentacidn, formas aprobadas, utiles de escritorio, el instrumento para
marcar la credencial para votar y demds elementos necesarios, los instructivos que
indiquen las atribuciones y responsabilidades de los funcionarios de la casillas y los
canceles o elementos modulares que garanticen que el elector pueda emitir su voto en
secreto. A los presidentes de mesas directivas de casillas especiales, les serd entregada la
documentaciéon v materiales antes sefialados, con excencién de la lista nominal de
electores, en lugar de la cual recibirdn los medios informaticos necesarios para verificar
que los electores que acudan a votar se encuentren inscritos en la lista nominal de
electores que corresponda al domicilio consignado en su credencial para votar.

7. Que la fraccidén IX del articulo 358 de la Ley de Instituciones y Procedimientos
Electorales para el Estado de Quintana Roo establece que al término de la sesién de
cdmputo que corresponda, los resultados de la eleccidn se fijaran en el exterior de
la sede de Consejo respectivo.

8. Que de las disposiciones legales, asi como el articulo 153 del Reglamento de
Elecciones referidas en los Considerandos anteriores, se desprende claramente la
diversidad de material electoral que debe ser utilizado en la jornada electoral, razén
por la que es prioridad para este Instituto elaborar un documento en el cual se
plasmen de manera concreta y detallada todos aquellos materiales electorales que
contribuyan, por sus caracteristicas y especificaciones, a una mayor eficientizacién
en las actividades del proceso electoral iocal ordinario 2018-2019, en particular al
correcto desarrollo de la jornada comicial, conforme a derecho y a los principios
que tutelan el voto publico y la funcién electoral estatal, por tal motivo se prgponen
los disefios y especificaciones técnicas de material electoral para dicho
electoral, los cuales son los siguientes:

Materiales electorales:

1. Cancel Electoral Portatil; \}g N\
2. Urna para diputaciones locales; '
3. Caja paquete electoral para diputaciones locales;

__4. Mampara especial;

urna;
1 de credenciales.;
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7. Marcador de boletas;

8. Liquido indeleble;

9. Caja contendora de materiales electorales; y
10. Saca puntas doble.

9. Que en el Convenio referido en el Antecedente Il del presente Acuerdo, en su numeral 7.1,
inciso e), se sefala que las pinzas para marcar las credenciales seran proporcionadas por el
Instituto Nacional Electoral en comodato vy el Instituto Electoral de Quintana Roo aportara el
costo de los dados marcadores “19”.

10. Que derivado de lo expuesto con anterioridad, se considera necesaria la aprobacién por
parte del 6rgano superior de direccién de este Instituto, a través del presente Acuerdo de los
disefios de material electoral a utilizarse en el proceso electoral local ordinario 2018-2019.

Por lo anteriormente expuesto y fundado, se:
ACUERDA

PRIMERO. Aprobar el presente Acuerdo en los términos precisados en sus Antecedentes y
Considerandos.

SEGUNDO. Aprobar los disefios y especificaciones técnicas del material electoral a utilizarse
en el proceso electoral local ordinario 2018-2019, y anexos, mismos que de manera
adjunta forma parte del presente acuerdo.

TERCERO. Instruir a la Direccién de Organizacién del Instituto Electoral de Quintana Roo,
para que proceda a la adopcién de las acciones necesarias a efecto de darle debido
cumplimiento al presente Acuerdo.

CUARTO. Notlﬂcar medlante atento oficio el presente Acuerdo y su anexo respectivo, a traves

Vinculacién con los Organismos Publicos Locales del
efectos correspondientes.
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QUINTO. Fijar y difundir el presente Acuerdo y su anexo respectivo en los estrados y en la
pagina oficial de Internet de este Instituto.

SEXTO. Cumplase.

Asi lo aprobaron por unanimidad de votos, de la Consejera Presidenta, la Consejera v los

Consejeros Electorales presentes del Consejo General del Instituto Electoral de Quintana
Roo, en sesién ordinafi

Celebrada el dia doce de diciembre del afic dos mil dieciocho, en la

[\

)

MTRA. h)!AY ‘@Ag

SEZRETARIO EJECUTIVO
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ANEXO
MATERIAL ELECTORAL

PROCESO ELECTORAL LOCAL ORDINARIO
2018-2019
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EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO

CAMBIOS
|EQR0”6\~; INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
LI RECICEL B (N D ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CANCEL ELECTORAL 2
TOTAL DE CANCELES ELECTORALES A PRODUCIR
700 Canceles electorales para la eleccion: 2,253
LN 3 1120 - Canceles electorales para SIMULACRO: 350
ﬂm h Ly, Y , Instructivos para el armado del cancel electoral: 2,603
i ! (incluye cantidad para SIMULACRO)

COMPONENTES DEL CANCEL ELECTORAL

1 Base de plastico de polipropileno corrugado.

1 Separador central de plastico de polipropileno corrugado.
2 Separadores laterales de polipropileno corrugado.

1 Juego de Patas tipo tijera de tubo conduit en forma de "U".
2 Cortineros de tubo de polietileno de alta densided.

www.balesio.com S

Y 4 Cortinas de plastico de polietileno.
1782 4 Tapones de hule para cortinero
1 Instructivo de armado
Nota:
Cada uno de los canceles y sus componentes se empacaran en las cajas contenedoras de
material electoral.
Los separadores laterales y central se doblaran por mited, para su guardado en la caja
contenedora.
En los dobleces del separador central se colocara un instructivo de armado.
Los canceles correspondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto de
los materiales.
[DESCRIPr 7 et Rennias TMATERIAL DE FABRICACION: JELABORO:
Base de lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero color negro. Tubos de politileno de alta densidad color gris.

120 mm.| Separador central de lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero blanco opaco. Cortinillas de plastico de polietileno blanco opaco. REVISO:

700 mm.fSeparador lateral de lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero blanco opaco. Tapones de hule acrilonitrilo para cortinero.

782 mm. JJyege de patas tipo tijera de tubo conduit galvanizado pared extradelgada. Instructivo de armado en papel bond tamafio carta una tinta color negro. APROBO:

=" INORMAS: NMX-E-082-SCFI-2002 ASTM-D 638-03 ASTM-B557-14 I-P-ROCES& EQUIPO:

NMX-W-131-SCFI-2004  NMX-W-081-SCFI-2004 NMX-W-047-SCFI-2005 NMX-T-024-SCF1-2002
Optimized using
trial version =
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CAMBIOS
IEQROGY INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
, ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL 2
SEPARADORES LATERALES
) 120
580 o i) : e ) - 580
} ) Rl T
! I L iss — ~ 55
FIRCULAR Ry - ?9‘- 5 SONE SR —— .
n e 5“}; 60 SUAJE CIRCULAR T DE 1gmn G 5360 SUAJE CIRCULAR
16 - DE t9mm 0 16 - b OF 9 men O
1981 o8 _?:" g 511 798, 758 ;3 El
40
1=
Nota: Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1000 golpes
para evitar dimensiones fuera de tolerancias.
[PESCRI TMATERIAL DE FABRICAGION: TELABORO:
L.amina de pléstico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.

PIMENS Calibre: 3 a 4 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) (4.20/3.80 mm) Escala: CIE L*a*b*, L= 93.53; 8=1.01; b=0,06 Enflautado en posicion vertical. REVISO:

Larg m. Gramaje: 700 g/m? (+10%)(770/630g/m?). Concentracion del color al 3%.
[Toleran 3 Ancho de flauta: 3 a 5 mm. Aditivo U.V. 0.1% en peso. APROBO:
{ACOTAC NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:

Optimized using ASTM D256-10e1 ASTM D1938-14 Extrusion y Sugjado | Extrusoras, Suajadoras
trial version
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CAMBIOS
IEQR ‘65; INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
bbb ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL 2

SEPARADOR CENTRAL

7560

706

[
G
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793

758611

Nota: Las cuchi
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i
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|60
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Sentids del erflautage
Pleca de danisz

700

-

AT

:\A -
AR
A
N
. e

T J Nota: Los especimenes seran para que el

proveedor realice pruebas de calidad al
producto terminado y eniregue
certificados al OPL.

Si el OPL cuenta con un iaboratorio
debera solicitar muestras para
certificar el producto adquirido.

Dimensiones de los sequros laterales:
90 mm (£1 mm) de largo.

25 mm (1 mm) de ancho.

(incluye acoplamiento al separador lateral)

Seguros inferiores tipo flecha:
45 2 60 mm (+1 mm) de largo.
35 mm (+2 mm) de ancho.
(incluye acoplamiento a la base)

Esquinas Redondeadas:
11 mm de Radio (+1 mm)

Espécimen de ensayo:
Elaborado con la lamina plastica que se solicita
para la produccion de los separadores.

Dimensiones del espécimen para
pruebas mecanicas de calidad.

100 cm?

10cmx 10 cm

IDESCRI TMATERIAL DE FABRICAGION: TELABORO:
Lamina de pléstico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corone 38-42 dynas.
r""'ENs Calibre: 3 - 4 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) (4.20/3.80 mm) Escala: CIE L*a*b* L= 93.53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicion vertical, |ReVISO:
Largo:7 ' segurosiGramaije: 700 g/m? (+1 0%)(770/630g/m?). Concentracién del color al 3%.
Alto: 79 seguros, jAncho de flauta: 3-5 mm. Aditivo U.V. 0.1% en peso. APROBO:
[COTAC NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:
Uﬁtriie.“}lii?sli::ﬂﬁng s ASTM D256-10e1 ASTM D1938-14 Extrusion y Suajado Extrusoras, Suajadoras
www.balesio.com
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; CAMBIOS
IEQROG INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
I e e s ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CANCEL ELECTORAL 2
IMPRESION EN SEPARADORES LATERALES
,{ T Wl m g
1 & 1 g

onc | [EQROC"
S SIMULACRO

93

2855

EL YOTO ES Li§RE Y SECRETO

T ELVOTO ES LIBRE Y SECRET

Logotipo del IEQROO

IMPRESION EN SEPARADOR CENTRAL De 270 mm de largo x 93 mm alto.
Texto adicional en separadores laterales para capacitacion:

o] o Logotipo reciclado: SIMULACRO
g De 20 mm de ancho x 27 mm de alto. Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos (negrillas).
" Este texto se imprimira en los dos separadores laterales de los
‘;z Textos en separadores laterales: canceles a utilizar en las tareas da2 capacitacién utilizando el tipo y
o EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO tamario de fuente indicado.
- Comprimido al 30%
Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos (negrilias).
Texto en separador central:
] EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO
(}{’] Por las dos caras en tres lineas (negrillas).
;orj:w ; Fuente: SWIS 721 Cn BT de 263 puntos (negrillas).
Comprimido al 20%
IDESCRIl TMATERIAL DE FABRICAGION: TELABORO:
Tinta UV o base agua. Emblema del OPL: solo en separadores laterales por la cara externa.
DIMENSI Impresién en serigrafia. Logotipo reciclado: en separadores laterales por la cara externa. REVISO:
aterale 00mm). {Una tinta. Logotipo reciclado: en separador central por ambas caras.
Central: mm).  fColor negro. APROBO:
"‘.‘COT"C NORMAS: NMIX-E-232-CNCP-2014 NOM-252-85A1-2011 rROCESO: EQUIPO:
UptiMIzEd using el Impresion serigrafia Impresoras
trial version
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CAMBIOS
|EQR66S$ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
- e 50 ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CANCEL ELECTORAL 2
BASE DEL CANCEL ELECTORAL
750
760
—l =
: { 40
Barreno para sujetador : L ‘_‘::; g
del marcador de boletas Bareno para fijar T ;1 o ‘
Dia’mtero: 5mm 33 el E-Uiﬁ?éxsﬁr thert : 1 347 5
ynarcacar de holetas B> P S— L.
! - ! 51
& = i
& 955
7 s T 58" 18 "sg 57 b s
§ | |os
| Barenu paea fuar) ' 78
© ol puetador del ) ) 3475
- rrascader de boletds 80 10
~~~~~~~~~~~~~~ s{,\lrw.,.w_ww,
j s
a0 :
i 40
~.; Detalle de suaje
» 1 para formar ranuras
al centro (cuatro en total)
Largo: 56 mm (+1mm; -0.0 mm).
Ancho: 5 mm (+1mm; -0.0 mm).
|DESCRII IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
L amina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color: Process Black Tratamiento corona 38-42 dynas.
IENS Calibre: 4mm. (+6%)(4.24/3.76 mm). Aditivo U.V. 0.1% en peso. Enflautado en posicidn vertical. REVISO:
Base: 7 Gramaje: 800g/m?(+10%) (880/720g/m?).
Ancho de flauta: 3 a 5 mm. APROBO:
COTAC . NORMAS: NMX-E-232-CNCP-2014 PROCESO: EQUTPO:
Optimized using F Extrusion y Suajado |Extrusora y Suajadora
trial version
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IDESCRIF

DIMENSH
Plegadas
Abiertas:

IACOTAC

Componente que fija la
extenion a la parte inferior
de la pata, para dar la altura

de la base.
8 mm

7.88 mm © (5/16)
{+0.0; -0.1mm) [ ;

7.9 mm]

| 10.0 mm
H
Tt mm)
9.58 mm O (3/8"} ; § o B [
0.1; -6.0 o W
(+ mm) 9.58 mm T
VISTA SUPERIOR VISTA FRONTAL i 100
958 mm o B
480 530

BARRENQ POR LA PARTE INFERIOR
DEL PIN BOTON PARA INTRODUCIR
RESORTE

VISTA INFERIOR

Extension inferior
de las patas

Incluye cople unién,
pin bottén y regaton

Resorte para el pin boton
al interior del cople union:
Calibre: 18 (1.24 mm).

44 ‘
RESORTE DE PIN BOTON
ACOTACION ‘S EN MILIMETROS

Tipo tijera en forma de "U"

Tubo conduit galvanizado de 1/2" pared extradelgada.
Remache union de aluminio de 3/16" (4.76mm)

x 1 5/8" (41.27 mm) de largo.

4 Regatones de hule acrilonitrilo para exterior

Cople union:

- ubo negro de 5/8" (15.87mm)
g x 100mm de largo, calibre 20.
Fijo a la extension mediante
cuatro puntos o punzonados.

180

1070

Regatén para
W exterior

‘azx Hule acrilonitrilo

W
i
i
B

REGATON

Componente para acoplarse al exterior del
tubo de las patas elaborado de hule
actilonitrilo de forma cénica con estrias

en el extremo inferior.

Diam 25 .96 mm

VISTA INFERIOR

CAMBIOS
IEQROCH INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
R S 1 . ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL 2
Pin boton: PATAS DEL CANCEL iy L "

Tensor tipo correa:

De polipropileno color negro de
630 mm de largo x 1" de ancho.
Sujecién del tensor

Al centro del travesafio de la pata
con remache tipo "POP"

de 3/16" (4.76 mm)

DIAMETRO EXTERIOR
24 mm {+0.

3 !
DIAMETRO INTERIOR
17.34 mm (}1/16") {(+D.0; -0.5 mm)

Angulos: 30° y 90° boton ISTA T ERIOR
TMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
Patas de tubo conduit galvanizado de 1/2" en forma “U”. Resorte de acero tipo cuerda de piano calibre 18.
Extensiones de tubo conduit galvanizado de 1/2" Tensor tipo correa de polipropileno color negro de 1" de ancho, sujeto al pata con remache REVISO:
). Cople unidn de tubo negro de 5/8" cal 20. pop de 3/16" de aluminio.
m). Pin botén de laton de 9.58 mm (3/8"). Regatones de hule acrilonitrilo para exterior, color negro. APROBO:
NORMAS: ASTM B557-15 ASTM B926-09 PROCESO: EQUIPO:
Optimized using
trial version =
www.balesio.com
" —
6



1.3 mm

700

- 18.4
(Interior)

500

TAPON PARA CORTINERO
Componente para acoplarse al interior
del tubo cortinero elaborado en hule de
forma conica liso y cabeza de gota.

Dimensiones de la cabeza:

| ELVOTO ES
LIBRE Y
SECRETO

b

33

)
b

LIBRE Y

&
P

EL VOTO ES
SECRETO

CE-I[EQROO-2019
CAMBIOS
IEQROC INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
G S e T ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL 2
TUBO CORTINERO CORTINAS
Dimensiones: FLRGeE e JaR
700 mm de largo (+1.0 mm). N
19.0 mm (%”) de didametro exterior (+1.0 mm). ;W < E
16.4 mm didmetro interior (+0.0; -0.1 mm). 1007 // \
Fd - ¥ e Y
Espesor de pared:
235

-diametro (+1.0 mm).

CAVIDAD INTERNA

e

ww o TemDE
D> EMPALVE
il wabile-
el |
i T
350 ’ 350

impresion sobre cortinillas:

Texto: EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO
en tres lineas (negrillas).

Fuente: SWIS 721 Cn BT de 220 puntos .
Comprimido al 25%

Logotipo reciclado:
20 mm de large x 27 mm de alto.

[DESCRIT TWATERIAL DE FABRICACION: JELABORO:
Tubo de polietileno alta densidad color gris Cortinas de polietileno de baja densidad.
DIMENS! Tapodn de interior para cortinero: Color blanco opaco. REVISO:
[Tubo co Hule flexible de acrilonitrilo para exterior, color negro. Calibre 600 (+10%) (660/540).
Cortinas mm). {Dureza 60-65 Shore "A" Impresion en flexografia. APROBO:
\COTAC NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-114-CNCP-2013 PROCESO: EQUIPO:
Optimized using NIIX-E-232-CNCP-2014 ASTM D256-10e1 ASTM D1004-13 ASTM D1938-14] Moldeo / Extrusién | Prensa Hidraulica / Extrusoras
trial version
www.balesio.com
7
7



CE-IEQROO-2019

trial version

CAMBIOS
& .
|EQROO§$ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
RIS BTN B ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CANCEL ELECTORAL
INSTRUCTIVO DE ARMADO DEL CANCEL ELECTORAL
PASO 1 PASO 2 PASO 3
ARMADO DE LOS SEPARADORES: ARMADO DE LA BASE Y SEPARADORES: ARMADO DE PATAS:
ENSAMBLAR LOS SEPARADORES LATERALES CON EL COLOCAR LA BASE ENCIMA DE LOS SEGUROS DE PARA ENSAMBLAR LAS EXTENSIONES EN LA PARTE
CENTRAL, AL TERMINAR COLOCARLOS EN POSICION LOS SEPARADORES, VERIFICANDO GUE COINGIDAN INFERIOR DE LA PATAS INTRODUCIR EL COPLE Y ALINEAR
VERTICAL CON LOS SEGUROS HACIAARRIBA LAS RANURAS Y LOS SEGUROS Y HACER PRESION EL PINBOTON CON EL ORIFICIO DEL TUBO, PRESIONAR
PARA QUE ESTOS SE INSERTEN EN LA BASE. EL PIN Y EMPUJAR LA EXTENSION HASTA QUE SALGA POR
EL ORIFICIO Y SE ESCUCHE UN "CLICK”
RN £ W gl y{‘\_l‘i“l_/‘"“‘“‘ o
- 1TK\JL I ,,,,,,,,, |
AU g 75 E g TN L W H ! ] Partg inferior
s § ] 3 E N do las patas
0134038 A 28N 83010473 | % OL3J3S AN SI0LOAT " /’
; |
OVOH R o 3 ‘ Crificio para Regatén
@ ) o ol asegurar o1 Pin boton Eug_;;ie Ny
ik i
Pate FRIBHEE o fsme met iy
o tas patas Pin boten
PASO 4 PASO § PASO 8
COLOCACION DE LAS PATAS; UNA VEZ ARMADO EL CANCEL, ENTRE DOS PERSONAS COLOCAR LAS CORTINAS EN EL TUBO CORTINERO E
DESPLEGAR LAS PATAS Y POSICIONARLAS CON LOS SUJETARLO DE LAS PATAS, PARA GIRARLO Y PONERLO INTRODUCIR LOS EXTREMOS DEL TUBO CORTINERO EN
REGATONES HACIA ARRIBA E INSERTARLAS POREL SOBRE LAS PATAS. LAS PERFORACIONES SUPERIORES DE LOS SEPARADORES
TRAVESANO EN LOS SEGUROS QUE PRESENTAN EL LATERALES Y POR ULTIMO INSERTAR LOS TAPONES PARA
CORTE CIRCULAR. j’ ASEGURARLOS ALOS SEPARADORES LATERALES.
7 T IR
{ 4 Sy | ey
\ \ e | e
\ b \
ﬁﬁ‘& .
AN
fwumjm;{ﬁriw-—l}
H
] DLW A UENSAOI0N ' |
2 ’/
354 380 ST 0104 13 1 o |
- 7 Qoson i
hrora U S ok
ara entre los dobleces del separador central del cancel electoral
IDESCRH 'MATER!AL DE FABRICACION: rE-LABORO:
Papel bond de 75 g/m”. Forma de impresién: Apaisada (horizontal). Mérgenes:
DIMENS! fimpresion en offset Superior: 10 mm. Izquierdo: 10 mm. REVISO:
[Tamaric 279 mm.fUna tinta. Inferior: 10 mm. Derecho: 10 mm.
216 mm.Color negro. Entre columnas: 10 mm. APROBO:
IACOTAC NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 PROCESO: EQUIPO:
Optimized using _INom-030-5CFI-2008 NOM-050-SCF1-2004 ISO 216 (SERIE ANSI-A) Impresion Prensa plana

www.balesio.com




UR-DIPUTACIONES-IEQROO-2019

Optimized using 580 mm

Transparencia: 95% minimo

Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924g-8369)

U.V. al 1% en peso (+2%)

CAMBIOS
IEQRG@# INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
S TR BE G VA O ESPECIFICACIONES'TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

TOTAL DE URNAS A PRODUCIR
Urnas para la eleccion de DIPUTACIONES LOCALES 2,253
TOTAL DE URNAS PARA SIMULACRO A PRODUCIR 350
Urnas SIMULACRO
TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR
Instructivo para armado de la urna (incluye para la urna de simulacro) 2,603
TOTAL DE CINTAS SEGURIDAD A PRODUCIR
Cinta para sellar la uma y caja paquete electoral (incluye SIMULACRO) 2,500
Nota:
Cada urna se empacara en la caja contenedora de matarial electoral.
Entre los dobleces de la urna se colocara un instructivo de armado.
Las urnas correspondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto de
los materiales.

IBESCRI TMATERIAL DE FABRICAGION: Resistencia de Ia urnajELABORO:

, l )CALES L amina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas jr:g‘a::r; carga interna.

PIVENS > 380 mm|Resina polipropileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar___|Por caida esquinada of '

Exteriol 10: 380 mmiGrabada con lineas diagonales a 45° Resistencia a la tension: 27 N/mm2 las propiedades fisicas y de transparencia, SUPerﬂd? P'a”a-

Por traccion al abrir. APROBO.

trial version
www.balesio.com

NORMAS:
NMX-E-232-CNCP-2014

ASTM D1003-14 ASTM D1238-14

g
PROCESO:

Extrusion y suajado

s
EQUIPO:
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CAMBIOS
IEQROG INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
[ o ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

DESARROLLO PARA PRODUCCION DE LA URNA

430
380
ds| 54 szl 148 I62I5425‘“1 |
i P Grapas pare cerrar la urna en una pieza

T TAPA SUPERIOR T 10 grapas (5 en cada seccion especificada)

Ranura para [: inle
introducir las / / ] Material:

Alambre electro-galvanizado

boletas
380 800 .
380 380 380 Ancho: 95 m:lgsmas de puigada (2.4 mm)
w/ Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)
55 60, 150 60 55|55 60 150 60 E? Pleca j 60, 150 80, 4o
1% doblez s
40 Dimensiones de la grapa:

f Ancho de lomo: 12 mm

- i
Ranuras para ; Largo de pata: 9 mm
insertar los seguros H

g PR

380 s / / i g /S s 1190 Nota: las cuchillas de los suajes deberan

i;a}/ / / i j"é / / revisarse cada 1000 golpes para evitar

S Lg dimensiones fuera de tolerancias.

b :

— :

l . CARA POSTERIOR CARA LATERAL L\\ CARA FRONTAL CARA LATERAL J
40 54 40

[ 62 j 55 ' 60 150 60" 55 T
380 /

Seguros
TAPA INFERIOR
i1
1 Py
62 148 62
380 380 380
1560
[DESCRI TMATERIAL DE FABRICACION: “TELABORO:
] ; Lamina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas
M bH 380 mm Resina polipropileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades REVISO:
Exterio Optimized using ho: 380 mmfCrabada con lineas diagonales a 45° Resistencia a la tension: 27 N/mm2 fisicas y de transparencia.
Tolerar trial version 380 mmjTransparencia: 95% minimo Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) APROBO:
IACOTA www.balesio.com NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros ' e IIX-E-232-CNCP-2014 ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado
e 2
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CAMBIOS
IEQRO"GV INSTITUTO ELECTORAL. DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
TG B TR ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2
SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS
60 : .
> Suajes para formar ranuras:
Seguros Al . . .
En la tapa superior para infroducir las boletas
Solapas 2 largo: 120 mm (+2 mm)
T
‘_f ancho: 3 mm (+1; -0.0 mm).
Ranura para En solapas para insertar los seguros
boletas
“*‘\ largo: 60 mm (+1; -0.0 mm)
Ranuras para ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mm).
ﬁﬁﬁ sSeguros
C ]
TAPA SUPERIOR
Solapas
|t =>|
300
380
Seguros
) 62
el | 1, 60 DL Suajes para formacion de seguros
R=5 mm 1 Ubicados en los tres lados libres de las tapas superior & inferior
(2 seguros en cada uno de los tres lados libres)
23|25 - . o
De forma conica 60 mm en la parte superior a 62 mm en la parte inferior (+1 mm)
) 25 mm (+1.0 mm) de altura
\;\ - Cintura
60 Cintura 60 mm de largo
2.0 mm de alto (para sujetarse a la ranura)
B
IDESCRIF lMATERIAL DE FABRICA(-:.ION: 'E-LABORO:
| su EGUROS Lamina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas ]
LIMENSI i 380 mmfiResina polipropileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades REVISO:
Exterior] Optimized using 0. 380 mmlGrabada con iineas diagonales a 45° Resistencia a la tension: 27 N/mm2 fisicas y de transparencia.
Toleran: trial version 380 mm{Transparencia: 95% minimo Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) APROBO:
IRCOTAG www.balesio.com - NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros mgscala MWTRCE-232-CNCP-2014 ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado
3
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IEQROOY

INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

1

2

() L)

Iso

ZONA DE GRAPAS

R 2y

30 130

320

L ! 320 ' }

c 120 10 120

- 25
L 103.5

[30

JEY

Caras frontal, posterior y laterales

Tapa superior

“|

ZONADE GRAPAS

IMPRESION DE LA URNA DE DIPUTACIONES LOCALES
Las impresiones seran en efecto espejo sobre la superficie lisa e interna
de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales.

Tapa superior

Texto: DIPUTACIONES LOCALES

Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X= de 489.98 a
320.0 mm).

Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.

Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.

Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA

Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.

Caras frontal, posterior y laterales

Emblema del IEQROO.

Imagen proporcionada por el Instifuto

Dimensiones: 114 mm de largo x 39 mm de alto.

Texto: DIPUTACIONES LOCALES

Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X= de 489.98 a
320.0 mm).

Cara frontal
Logotipo de reciclado:
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

URNAS SIMULACRO

Impresion adicional en caras frontal, posterior y laterales
Texto: SIMULACRO

Fuente: Impact de 153 puntos (247 mm de largo).

Inclinacion a 45°.

o
& Ci,;%:"f’“‘
«MM

IDESCRIF TMATERIAL DE FABRICAGION: TELABORO:
‘ v 'CALES Impresion en serigrafia
DIMENSH Tinta UV o base agua REVISO:
Las indi Optimized using Una tinta
trial version Color Pantone 7613U APROBO:
RCOTAC www.balesio.com NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Impresora
o
milimetros 5/&1/\ Sillgs:g;aM NOM-262-5SA1-2013 NMX-E-232-CNCP-2014 Impresion plana para serigrafia
m«f"'f/’ ” ey
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CAMBIOS

IEQROCS INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
e g ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTCO 1

URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

CINTA DE SEGURIDAD PARA EL SELLADO DE LA URNA Y CAJA PAQUETE ELECTORAL

iEqrOCy  PROGESO ELECTORAL LOCAL 2018-2019

Emblema del IEQROO (archivo proporcionado por el Instituto).
Medidas: 90 mm de largo X 30 mm de alto.

)

Texto: PROCESO ELECTORAL LOCAL 2018-2019
Fuente: Impact 124 puntos (comprimida en eje X= de 679.83 a 370.10 mm)

Caracteristicas de la cinta
La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sobre si misma en un centro de cartén, sin presentar defectos tales como:
gpeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre otra.

IMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:

Polipropileno adherible transparente Cinta de uso ligero Adhesivo hotmelt

DESCRII

[DIMENS ncho: 48 mmilmpresion en flexografia Calibre 25 micras (+ 2 micras) Tratamiento corona 38-42 Dynas REVISO:

Optimized using argo: 15 mfUna tinta Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras) Carrete o centro de carton: diam ext 80 mm y espesor de 1.5 mm

trial version Color negro Elongacion 40% mm Diametro exterior total de cinta y carrete 86 mm APROBO:

ACOTAC www.balesio.com NORWAS: PROCESO: EGUIPG:

p—y e
milimetros M NMX-N-099-SCF1-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Impresion Embobinadoras

—
/My,,,w& B
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CAMBIOS
[EQROCS INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
=2 ESPECIF ICACIONES’TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2
ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR DE LA ELECCION
Color de la Eleccidon:
Pantone 7613U para Diputaciones Locales La etiqueta debe pigmentarse en el color de la eleccion.
""""""" Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
-Ventaneo: deficiente adhesidn de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
25 -Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.
La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.
La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel
: | de respaldo.
120 NOTA:
Diputaciones Locales El fabricante de las urnas debera pegar las etiquetas braille en la urna como se indica en la figura.
. [
ﬂim%
s, 7 L ,_‘1
i6ritqdicional de etiquetas Braille: b
En caso de reulilizar urnas, el Instituto solicitara la cantidad adicional T .
de etiquetas braille para actualizar las urnas existentes y seran entregadas
en paquetes al Instituto empacadas con papel kraft, clasificadas por
distrito, ademasgllevaran una etiqueta que identifique el producto
|
J
L e
{ Ubicacion de la etiqueta braille
BESCRIF ' MATERIAL DE FAB}-?IICACION: rE-LABORO: -
Ivica autoadherible pigmentada Elongacion de la etiqueta 40%
CIMENSI Respaldo papel bond siliconado PEEL (Adhesion al acero 180°): 127 g/pulgada REVISO:
Optimized using o: 120 mmiCalibre 5 milésimas incluye respaldo LOOP TACK (Pegajosidad): 17 g/pulgada
trial version 0 25 mm{Espesor adhesivo: 17 micras (+2 micras) SHEAR (Poder de fijacion): 144 g/pulgada APROBO:
ACOTAC] www.balesio.com NORMAS PROCESO: !Ts'a_ui'po:
milimetros I ASTM D3652/D3652M-01(2012) Suaje y Grabado Braille
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CAMBIOS
’c)ﬁ‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
e s ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNAS PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2
Archivo proporcionado por el [IEQROO Archivo proporcionado por el Instituto
Empagque de los instructivos:
INSTRUCTIVO DE ARMADO Y SELLADO DE LA URNA Se producira un instructivo por casilla y
se deberan colocar entre los dobleces
PASO 1 PASO 2 de la urna
DESPLEGADO DE LA URNA ENSAMBLE DE LA TAPA INFERIOR '
DESPLIEGUE LAURNA Y PROCEDAA DOBLARLA £ SENTIDO WECIE EL ARMADO DE LA TARA INFERIOR v PaRA ELLO DOBLE LAS
i CONTRARIO AL QUE SE ENCUENTRA SOLAPAS DE LAS PAREDES LATERALES HACIA ELINTERICR DE LA URNA.
! - DESPUES DOBLE LOS SEGUROS DE LA TAPA HACHA ABAJO INSERTAN-
DOLOS. VERTICALMENTE EN LAS RANURAS DE LAS SCLAPAS IMICIANDO
CON 1QS DE ATRAS MACIA ADELANTE
AT SELLADO DE LA URNA
ENSA?’BL% ,DE LA TAPA Sfuth'OR : ARIADAS LAS TAPAS SUPERIOR E INFERIOR PROCEDA A SELLAR LA
PARA EL ARMADO DE LA TARA SUPERIOR. GIRE LA URNA URNA, UTILIZAHDO LA CiNTA COMO SE MUESTRA ENLA FIGURA AL
Y REPITA El. PROCEDIMIENTO DESCRITO EN EL TERMINAR PASE LA MANO SOBRE LA CINTA PARAQUE ESTA SE
PASD ADHIERA AL MATERIAL DE LA URNA.
IDESCRII TMATERIAL DE FABRICAGION: TELABORO:
Papel bond de 75 g/m? Forma de impresién: Apaisada Margenes: Superior: 20 mm
[PIMENSI fimpresidn en offset 1x 0 (una cara) Inferior: 20 mm REVISO:
Tamaic 9 mm Una tinta lzquierdo: 20 mm
Optimized using E mm Color negro Derecho: 20 mm APROBO:
INCOTAG trial version INORMAS: PROCESO: EQUIPO:
www.balesu:l:.r_um al SO 21648ERIE ANSI-A) Impresi¢n Prensa plana

o e .

C
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CAMBIOS
IEQROCS INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION | RESPONSABLE FECHA
; e <o ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2
TOTAL DE CAJAS PAQUETE ELECTORAL A PRODUCIR :
Cajas paquete electoral. 2,253
Cajas paquete electoral con la leyenda simulacro. 350

3 JWATERIAL DE FABRICACION: FELABORO:
A\

SLOCALES [Caja plegadiza de plastico corrugado Fundas polivinil transparente

i 470 mmjAsa y contra asa de pléstico Seguros y pasacintas de plastico [REVISO:

;250 mm{Correas de polipropileno Cinta doble contacto de polipropileno

. APROBO:
Uptil"l‘llzed using . 300 mmjHombreras de tela

trial version NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10e1 ASTM D1004-13 PROCESO: EQUIPO: Extrusor

www.balesio.com ASTM D1938-14 NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCF1-2006  NOM-050-SCFI-2004 Extrusion y Suajado | Impresora y suajadora
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CAMBIOS
|EQR0’C§3 INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2

DESARROLLO DE LA CAJA PAQUETE PARA PRODUCCION

Rz 20mm

30 300 250 300

250

120 60 100

Optimized using
trial version
www.balesio.com

Seguroes

{ver detalie)

130
470 (1050
290
et e
SeHUINS R=10 mm
{ver detalie)

250

Material para unir la caja en una pieza:

Grapas:
7 grapas en la seccién especificada

Material:

Alambre electro-galvanizado

Ancho: 95 milésimas de puigada (2.4 mm)
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)

Dimensiones de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm
Largo de pata: 9 mm

Nota: las cuchillas de los suajes deberan revisarse
cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera
de tolerancias.

IMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
S LOCALES I[_émina de plastico de polipropileno Color: PANTONE 76130 Enflautado en posicién horizontal
3 470 mmilCalibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracién del color del 1.5% a 3% REVISO:
% 250 mmlGramaje: 600 g/m?(+10%)(660/540g/m?)  |Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
b: 300 mmiAncho de flauta: 3-5mm Tratamiento corona 38-42 dynas APROBO:
NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:
bcala . ASTM D256-10e1 ASTM D1938-14 Extrusion y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
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INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

DESARROLLO DEL COMPARTIMIENTO EXTERIOR PARA PRODUCCION

Segurd
s g

w
hre

Unidn del compartimiento a la caja
mediante grapas:
4 grapas

Material:

Alambre electro-galvanizado

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)

Dimensiones de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm
Largo de pata: © mm

Nota: las cuchillas de los suajes deberan
revisarse cada 1000 golpes para evitar
dimensiones fuera de tolerancias

IDESCI IMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
Lamina de plastico de polipropileno Color: PANTONE 7613U Enflautado en posicion horizontal
IME e o 6 o o IREVISO:
Uptil"l‘llzed using 100 mmjCalibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color del 1.5% a 3%

Interi trial version 0. 60 mmiGramaje: 600 g/m>(+10%)(660/540g/m?) Aditivo U.V.: 0.1 % en peso

oler: www.balesio.com 210 mmfAncho de flauta: 3-5mm Tratamiento corona 38-42 dynas APROBO:

COTACIONES: ; NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:

milimetros ASTM D256-10e1 ASTM D1938-14 Extrusién y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
3
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IEQROCY

INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELLECCION DIPUTACIONES LOCALES 2

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

]
DESCH

CAJ
|IDIVEN

Interic

ITolerdf

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS

Ranuras en solapas de fapas laterales:
Largo: 60 mm

Ancho: 5 mm

En el ancho de las ranuras se esté considerando
el grosor del material por el doblez para facilitar
la entrada de los seguros

250
290
40
120 60 120 s
300

Seguro para cerrar la tapa lateral derecha

Ranuras en caras: superior, inferior
frontal y posterior
Largo: 50 mm
Ancho: 3 mm

Seguro para cerrar la tapa lateral izquierda

Borde de'l o

I N

50 Y50
\ Suaje de ranuras en cara

Torde e lacan

—

300

470 superior para el paso de
las correas

20
A B

507 50
Suaje de ranuras en caras

orge de {3 caia

Tratamiento corona 38-42 dynas

0 anterior y posterior para
. . . . B : g S el paso de las correas
chillas de los suajes deberéan revisarse } Lo : - A
) . ) 50 50 276 50" 50
golpes para evitar dimensiones fuera : 470
cias.
IMA‘ER!AL DE FABRICACION: ELABORO:
iSLOCALES |l amina de plastico de polipropileno Color: PANTONE 7613U Enflautado en posicion horizontal
o 470 mmjiCalibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracién del color del 1.5% a 3% IREVISO:
ar 250 mmiGramaje: 600 g/m’(+10%)(660/540g/m?)  |Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
APROBO:

Uptil"l‘llzed using 00 Ancho de flauta: 3-5mm

trial version NORMAS:

www.balesio.com

NMX-E-004-CNCP-2004

ASTM D256-10e1

ASTM D1938-14

NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:

Extrusion y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
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CAMBIOS
IEQRdé‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2
SUAJES DE RANURAS Y SEGUROS EN EL COMPARTIMIENTO EXTERIOR 15 - "
r'“”“* =

| 20
L 20 % ]20

! 34 7 34 o

SUAJES PARA FORMAR RANURAS EN LAS
SOLAPAS DE LAS TAPAS SUPERIOR E INFERIOR

Ranura:

32 mm de largo

se esta considerando
doblez para facilitar

| P

|
|

184 1210
210
Pleca de
doblez
15 15 €L W15
e i
5 ! E ! s SUAJE PARA FORMAR SEGURC

SUAJE PARA FORMAR RANURA 34 32 34 IEN SOLAPA DE LA CARA FRONTAL

EN SOLAPA DE CARA LATERAL .
DETALLE DE SUAJES PARA FORMACION
DE SEGUROS EN CARA FRONTAL
Ranura:

180 mm de largo
5 mm de ancho

Nota:

En el ancho de las ranuras se esta considerando
el grosor del material por el doblez para facilitar
la entrada de los seguros

|IpEsci IMATERIAL DE FABRICACION: FLABORO:
De to exterior  |Lamina de pléstico de polipropileno Color: PANTONE 7613U Enflautado en posicién horizontal
IME Optimized using b: 470 mm{Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracién del color del 1.5% a 3% [REVISO:
Interi trial version 57250 mm{Gramaje: 600 g/m?(+10%)(660/540g/m?) __|Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
oler www.balesio.com b: 300 mmjAncho de flauta: 3-5mm Tratamiento corona 38-42 dynas APROBO:
COTACIONES: ESCTHERT. NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNGP-2010 PROCESO: EQUIPO:
milimetros @gsoala ASTM D256-10e1 ASTM D1938-14 Extrusion y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
L 5
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IEQROCY

INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES

CAMBIOS
RESPONSABLE

REVISION FECHA

2

IMPRESION SOBRE CARA SUPERIOR

Textos en cara superior:

Fuente: Arial bold de 42 puntos (negrillas)
Lineas: 3 mm de grosor x 220 m de largo

Texto adicional sobre cara supetrior (para cajas
paguete simulacro):

SIMULACRO

Fuente: Arial Bold de 115 puntos

Inclinacién: 30°

IMPRESION SOBRE LA TAPA LATERAL IZQUIERDA
Emblema del IEQROO:

Dimensiones aproximadas:

240 mm de largo x 84 mm de alto

Logotipo reciclado

Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto
Archivos proporcionados por el Instituto

ENTIDAD, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO

Distribucion de la impresién de los textos en la cara superior

10

220

IMPRESION SOBRE LA CARA FRONTAL

Texto en cara frontal:

INTRODUZCA AQUI LA BOLSA QUE CONTIENE

LLAS ACTAS DE ESCRUTINIO Y COMPUTO

Fuente: Arial bold de 60 puntos (negrillas) en cuatro lineas

310

IDESCH TMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
CAJ. s LOcCALES {Tinta UV o base agua
PIMEN Impresion en serigrafia EREVISO:
Las in Dpti!'nlzed using Una tinta
trial version - APROBO:
www.balesio.com Color Blanco
B . _ // NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Impresora
milimetros d(j &I escala NOM-252-8SA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 Impresion de serigrafia
%M@ 6

~
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2

IMPRESIONES SOBRE EL. COMPARTIMIENTO EXTERIOR

Textos en cara frontal:

ENTIDAD, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO
Fuente: Arial bold de 28 puntos (negrillas)

Lineas: 3 mm de grosor x 90 m de largo

Texto en tapa superior:

INTRODUZCA LOS APLICADORES DEL

Fuente: Arial Narrow de 17 puntos (negrillas)

Texto en tapa superior;

LIQUIDO INDELEBLE Y LA MARCADORA DE CREDENCIALES
Fuente: Arial Narrow de 25 puntos (negrillas)

Texto en tapa superior:

UTILIZADOS DURANTE LA ELECCION

Fuente: Arial Narrow de 17 puntos (negrillas)

IDESC| TWMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
exterior Tinta UV o base agua
D'ME’\,._.( Impresion en serigrafia jREVISO:
Las ir Optimized using M]Una tinta
trial version e ool APROBO:
COT www.Dalesio.com Ng:n:l::gm PROCESO |
e : : EQUIPO: Impresora
milimetros SW NMX-015/1-SCFI/SSA-1994 NMX-E-232-CNCP-2014 Impresion de serigrafia
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CAMBIOS
IEQR "6% INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
SIS SLEC A 1 oA R ESPECIFICACIONES TECN!C/}S DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2
FUNDAS DE POLIVINIL EXTERIORES impresion en la funda 1:
FUNDA 1 Sera en efecto espejo por la cara interna de la funda
470
75 320 75 Color: Pantone Magenta Process C
100 I Solapa 5 Texto: INTRODUZCA AQUI EL SOBRE
s E Fuente: Arial Narrow de 78 puntos (negrillas)
if@TROE}UECﬁa AQUI EL SOBRE
290] 80 o ; ;
Texto: PREP
! Fuente: Arial Black de 150 puntos (negrilias)
10 | 'f } 185 { con una linea de perfil de 2.83 puntos
100 T CINTA BOBLE GONTAG TS ‘ / , i . . .
: - o Lt Logotipo reciclado:
3856 Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto
Espacio libre de cinta adhesiva para
el deslizamiento libre de la correa
Nota:
FUNDA 2 470 Funda 1: se colocara en la cara posterior de la caja paquete

Funda 2: se colocara en la cara frontal de la caja paquete

CINTADOBLE QO

Solapa Material para adherir las fundas en la caja paguete electoral:
Pol Cinta doble contacto transparente de polipropileno

Ancho: 50 mm (2")

Calibre: 25 micras (+ 2 micras)

Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras)

Elongacion 40%

OLDVE

La cinta sera colocada en la cara posterior de las fundas como se muestra en
/ ) las figuras, para permitir el paso y deslizamiento de las correas sin interferencia

Espacio libre de cinta adhesiva para
el deslizamiento libre de la correa

IDESC MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CA. iSLOCALES [Pelicula de polivinil flexible Tratamiento corona 38-42 dynas

DIMER o: 470 mmjiCalibre; 5/6 (0,127 mm) Solapa para cerrar la funda y proteger los sobres JREVISO:
Toler: 0. 290 mmiAditivo U.V.. 0.1 % en peso Sellado perimetral térmico en tres bordes para formar la funda

Optimized using 470 x 80 mmyTransparente APROBO:
ACOT trial version ] NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Selladora

www.baleslo.com = . -

cala NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D1004-13 Impresion y sellado imp. de serigrafia
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CAMBIOS
IEQROSY INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION | RESPONSABLE FECHA
L SLACTORR O i B ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2
ASAY CONTRASA
R=18mm Logotipo de
o33, 64 a4 Espesor de pared de 19 mm reciclado de
T ;WLM 10 x 7 mm
s W 27" el S 4] 7/
145 : |
i
? A ¥
asl ™ I o
e/ dea 45
e |
8 111 8
13 37 127 37 13
CONTRA ASA 227
. :
} 59 | 59 ] Perimetro circular
- ’ 1 de 4.5 mm de diametro
] j B ']% 1 i | pared de 1.8 mm
17 45 L] 87 15 i7) 215
’ 205
L ¥ " e
ESPECT‘M!;{ DE ENSAYO: Tipo | moldeado con el compuesto plastico que se solicita en la produccién de la asa
L2
L1 . )
i | Dimensiones: (Unidades en milimetros)
b2 L2 165 b1: 13
L1. 57 b2: 19
7\ Lc. 50 R. 76
Le .
L. 115 espesor: 3
L R ] £
F)ESC - MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CA. 25 LOCALES lPolietileno baja densidad Resistencia a la traccion x1000 psi 0.9-2.5 |Color negro pantone process Black C
PIMET llndice de fluidez 2.0 g/10 min (+25%) Resistencia Impacto |zod Jm-1 20-210 Antiestatico 0.05% en peso (+2%) Jreviso:
Largc Asa: 205 mrriResistencla a traccion a 20°C 150kg/cm2  |Dureza Rockwel D 60-73; Shore 60.4-87.4 |Espesor: Asa 4.5y contra asa 3.5 mm
Anch r_”*ptimlz ed using Asa: 24 mmiMédulo de Young 1.6 kg/em2 . APROBO:
ACOT trial version 7 NORMAS: NMX-E-082-CNCP-2010 NMX-E-232-CNCP-2014 PROCESO: EQUIPO: Mag.nyeccion
Www'ba'ES'F*cu TASTM D256-10e1  ASTM D638-14 ASTM D1238-13  STM D785 - 08(2015) Inyeccion 100 t de cierre
7 —
™, 9
\
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CAMBIOS
IEQRd@‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2

CORREAS PARA LA CAJA PAQUETE ELECTORAL Cinta superior Cinta Inferior

Correa superior
De 2" de ancho x 3 metros de largo, con las puntas cauterizadas.
Correa inferior

Hombrera 2
Hombreral

Pasa-cinta

De 2" de ancho x 1.30 metros de largo, con las puntas cauterizadas. Broche

Broches

En plastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho. T

Pasacinta Broche

En pléstico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho.

Hombreras

En tela poliester 1200 color negro, con relleno interno. Broche Pasacinta

Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho. Contra del Broche
Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.
Sobre la superfiice opuesta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 5 x 10 cm de largo,

para unir las hombreras en una sola pieza y formar el asa.

Broche

Para colocar la correa superior se tomaréa como referencia la tapa que lleva impresa la informacion de la

casilla y el seguro recto y para colocar la cinta inferior la tapa con el emblema de OPL impreso y el seguro tipo flecha. Hombreras

‘ Inferior Superior
i o

Pasos para colocar e integrar la correa superior:

1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral.

2. Una vez colocada, por cada extremo introducir una hombrera (punta izquierda hombrera 1; punta derecha hombrera 2).
3. Insertar las puntas por las ranuras de la contras de los broches y recorralos hasta 40 cm aproximadamente.

100 150

Tota
Wa correa por las dos ranuras del pasacintas y enseguida pasarlas por los broches. Polister

r Ultimo hacer un regreso de las puntas en el mismo sentido de tal manera que amarren los seguros
wpermita su despgghdimiento. ' 85
. aproximadamente 5 cm, para evitar su desprendimiento.

IDESCF lMATERIAL DE FABRICACION: rE-LABORO:
j|_CAJ S LOCALES [Cinta de polipropileno de 2" color negro Hombreras en tela poliester 1200 color negro, ribeteadas
PIMEN IResistencia de la cinta; 5000 Ib Ribete de 3/4" en color negro REVISO:
Las es Broches de plastico de polipropileno de 2" color negro Velcro de 2" en color negro

Optimized using Pasacintas en plastico de polipropileno de 2", doble paso APROBO:
IAcoTA trial version / RMAS: NMX.EE-048-SCF1-2004 NMXA-057 PROCESO: EQUIPO:

www.baleslm.cum icala NMX-A-059 NMX-A-069

m”ﬂy

e

10
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CAMBIOS
lEQRdb‘Tg INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
g ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2
— CAJA PARA EMPAQUE
impresiones:
160 IE ; En flexografia a una tinta en color negro sobre las caras
RIS TG 157 laterales de mayor superficie
65 ELECCIONES LOCALES 2019
590 Emblema del IEQGROO
160 CAJAS PAQUETE ELECTORAL Dimensiones aproximadas: 280 mm de largo x 100 mm de alto
DIPUTACIONES LOCALES
20 Texto: ELECCIONES LOCALES 2019
o5 CONTIENE 25 PIEZAS Texto: CONTIENE 25 PIEZAS
v CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LAS CAJAS PAQUETE ELECTORAL RECUPERADAS Fuente: Arial Bold de 100 puntos (negrillas)
60
% Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL
1070 : DIPUTACIONES LOCALES

Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL
DIPUTACIONES SIMULACRO

. . Texto: CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR
\] -
EQWB“QMQ LAS CAJAS PAQUETE ELECTORAL RECUPERADAS
Fuente: Arial Bold de 63 puntos (negrillas)

85 ELECCIONES LOCALES 2019

. 169 CAJAS PAQUETE ELECTORAL
m=e-DIPUTACIONES SIMULACRO €

iy, CONTIENE 25 PIEZAS

R
| CONSERVE LA CAJA PARNBUARDAR LAS CAJAS PAGUETE ELECTORAL RECUPERADAS

Flecha de sentido de estiba:
Sobre las caras de menor superficie

B0}

J./so é Dimensiones: 60 mm de anchp X 200 mm de alto
1070 J < Texto: HACIA ARRIBA (negrillas) calado sobre la flecha
s 140 Fuente: Arial Bold de 34 puntos
o
&
® P 50 CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:
soroE DELACAJA  Cinta canela y 2 bandas de fleje plastico.
IDESC TMATERIAL DE FABRICACION: ~JECABORO:
| CA ES LOCALES  [iGarton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul® Union de la caja de empagque en una pieza:
DIE! o 1070 mm fFlauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre Jreviso:
Interi 10: 460 mm I!mpresa en flexografia a una tinta color negrdPeso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
590 mm JResistencia minima Mallen 12.5 a 14 kg/cm? x 9 mm largo de pata APROBO:
f° Gﬁtrih“}lii?sli::ﬂﬁng NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCFI-2006{PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
sio.com Fscala NOM-050-SCF|-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1981 | Suajado/lmpresidn Impresoras

"
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CAMBIOS
IEQROCH INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ML BB L0 T At ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
MAMPARA ESPECIAL 2

TOTAL A PRODUCIR

Mamparas especiales 2253

TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR

Instructivo para armado de la mampara especial 2,253

MATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
Lamina de pléstico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
Calibre: 3 mm (£5%) (3.15/2.85 mm) Escala: CIE L*a*b*; L= 93,53; a=1.01; b=0.08 Enflautado en posicién vertical. REVISO:
Gramaje: 800 g/m’(+10%){880/720g/m?) Concentracion del color al 3%.
Ancho de flauta: 3 mm - Smm Aditivo U.V. 0.1% en peso. - APROBO:
o D 1938.00 D 256.05 PROGESO: EQUIPO:
Optimized using “INMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCF1-2002 I—Extrusién y Suajado Eixtrusoras, Susjadoras

trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
|EQR0E§T INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
e o ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

MAMPARA ESPECIAL 2

DESARROLLO DE LA MAMPARA ESPECIAL PARA PRODUCCION

, 560
"16 ?O‘ o 10 DETALLES DE SEGUROS
ehad It ok
T - B—— ¢ a5
Ranura para seguros | o 30
cortos de 3 mm de ancho | 1
x 30 mm de largo 185
{(+1.0: -0.00 mm) VISERA 330 12 15
N : NES
N 0 J (1
i - R s P
Ranura para seguros Fiocn de dobler 55 SEGUROS CORTOS
largos de 3 mm de ancho
x 80 mm de largo S— .
(+1.0: -0.00 rmy Sanid horzonts del entatads £135) . :g
e | ].
N CARA FRONTAL o 1070 B
«i Il s0 390 2
ac — Ver delalle ]|
390 Seguros laterales A2
. e largos "
155 60, 175 175 oG08 Ver detalle ol - o
i , 10 10 / Eéegurm superiores SEGUROS LARGOS
N "”;;T_ . | — e o Dlota o dobler e ; v:.'.‘;i::r ,,,,, {: Of‘g,s
FETT 7 ——
{ 3ph- b
/ Q,é,m_ ,/1/ 05° 3 i
an f / e _§ i
0 CARA LATERAL Z BASE K
i £ X CARA LATERAL
/ IZQUIERDA < A LS ;
/ . Senists horizaeial e} erflantads DERECHA 350
g ro] z 0]
R=8.75 A Espécimen de ensayo con el compuesto plastico
;’f\ %.. - - . s .
y R=16 \ /\ e que se solicita en la produccion de la lamina
525 400 - ' . N
Dimensiones del espécimen:
540 473
1512
1522
10ecmx10cm
MATERIAL DE FABRIGACION: ELABORO:
Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 clynas.
[ ymm Calibre: 3 mm (£5%) (3.15/2.85 mm) Escala; CIE L*a*b*; L= 93,53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicién vertical. REVISO:
A0 Jmm Gramaje: 800 g/m*(+10%)(880/720g/m") Concentracion del color al 3%.
am Ancho de flauta: 3 mm - 5mm Aditivo U.V. 0.1% en peso. APROBO:
NORMAS: D 1938.02 D 256.05 PROCESO: EGUIPO:
Extrusién y Suajado Extrusoras, Suajadoras

Optimized using
trial version
www.balesio.com

[NIIX-E-004-CNCP-2004

NMX-E-082-SCF|-2002

= e
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CAMBIOS
|EQRdC§‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
S TR G N B ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

MAMPARA ESPECIAL 2
VISTA EXTERIOR VISTA INTERIOR
560
""""" 118 o ses

197 166 197 [ e 2

130

[EQROOY

BRI BECTOML O O

s EL VOTO ES
"_| LIBRE Y SECRETO

83 : d N
| | o [ S S
- 28]

35 490 35

ISOMETRICO

‘ Logotipo del IEQROO
“emspimensiones: 166 mm de largo x 57 mm de aito

TMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:

Tinta UV o base agua.

Impresion en serigrafia REVISO:

Una tinta
Color negro

APROBO:

EGUIPO: Impresora

de serigrafia

NORMAS: PROCES0:
Optimized using 3 = INMX-015/1-SCFI/SSA-1994 NMX-E-232-CNCP-2014 Impresién
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
*6&% INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
Dol ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
MAMPARA ESPECIAL 2
INSTRUCCIONES AL FABRICANTE PARA EL PLEGADO DE LA MAMPARA ESPECIAL
PASO 1 )
DOBLAR LAS PAREDES LATERALES HACWA LA PARTE DE ATRAS G PULSTERIOR DE LAS BASE COMO S8
MUESTRA SN LAS FIGURAS
g T——Ty N
& R & g e {
i ELVOTOES ; § ELVOTOES i
e _ | LBRE Y SECRETQ e LIBRE ¥ SECRETO
f PR
T, L e
SN P R )
e
PASO S
PARED FRONTAL DE TAL MANERA QUE LAVISERA FOSICHIN £ QUE  DEBE PLEGARSE LA MAMPARA
TE LAS PAREDES LATERALES. PARA SU GUARDADD EN LA CAJA CONTENEDORA
MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
IR — TEL 5.
- Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
ymm Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Escala: CIE L*a*b* L= 93.53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicién vertical. REVISO:
Imm Gramaje: 800 g/m?(+10%)(880/720g/m") Concentracién del color al 3%.
m Ancho de flauta: 3 mm - 5mm Aditivo U.V. 0.1% en peso. APROBO:
NORMAS: D 1938-02 D 256-05 PROCESO: ECU’iFO:
1 escala NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCF|-2002 Extrusion y Suajado Extrusoras, Suajadoras

Optimized using
trial version
www.balesio.com

i IS

M




ME-IEQROO-2019

CAMBIOS

IEQR 'éﬁ's INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

MAMPARA ESPECIAL 2

INSTRUCTIVO DE ARMADO DE LA
MAMPARA ESPECIAL INSTRUCTIVO DE ARMADO DE LA MAMPARA ESPECIAL
FORMA EN QUE RECIBE LA MAMPARA ESPECIAL PASO 1
v, DESDOBLE LAMAMPARA Empaque de los instructivos:

Los instructivos se deberan colocar entre los dobleces

ELVOTOES de [a mampara.
- FUBRE LSECRETOY - ~<x

PASO 2
DOBLE LAS PAREDES LATERALES Y FRONTAL Y META LOS
SEGUROS ENM LAS RANURAS

£ VOI0 LS
UBRE ¥ SECRETO/

ERIOR Y METALOS SEGUROS

i) TMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
Papel bond de 75 g/m2 Forma de impresion: vertical Margenes: Superior: 20 mm
Impresion en offset Inferior: 20 mm REVISO:
215 mm Una tinta lzquierdo: 20 mm
280 mm Color negro Derecho: 20 mm APROBO:
NORWAS: PROCESO: EGUIPO:
n escala () 216 (SERIE ANSI-A) Impresion Prensa plana
Optimized using e
trial version a—
www.balesio.com
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CAMBIOS
’c‘ﬁ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2
TOTAL DE BASES PORTA URNA A PRODUCIR
Bases porta urna 2,253
Bases porta urna SIMULACRO. 350

A

/ W
{ i
i
~~~~~~~~~~ i
( I
h \ i

A L

7\ - S
< / e

IEQROO
HSTGIO RECTORAL I CRATANA 200

Nota:

Las bases porta urna se empacaran en las cajas contenedoras de
material electoral.

Las bases porta urna correspondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto de
los materiales.

TMATERIAL DE FABRICACION: ~JELABORO:
NA Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas. _
Largo: 390 mm {Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicion vertical. REVISO:
Ancho: 390 mm.JGramaje: 800 g/m”(£10%) (880/720g/m®). Concentracion del color al 3%,
osterior: 530 mm. [Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. Aditive U.V. 0.1% en peso. APROBO:
A NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-004-CNCP-2004 lPROCESO= EQUIPO: Suajadoras
M’Zin escala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10e1 ASTM D1938-14 Suajado/impresién Impresoras

Optimized using =

trial version A

www.balesio.com \
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IEQROC

INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO

BASE PORTA URNA

CAMBIOS
REVISION RESPONSABLE FECHA
1
2

DESARROLLO PARA PRODUCCION

424 |

Pestaria para grapas

51

Moila  Diasi= 48mm ]

] Seguros

dos por cada
extremo libre de
a base

Sentido detenfautado

Suaje cirtular
para visualizar
al interior

/ ************** Suaje recto
st Bj para alojar seguros
y
2K B
&s6 Hi Pleca 4o sable: % § 1
t Bz 24, :
D=700 O=150mm % * 45" 100 45 100
das . \‘ 105 115
B . W R
g
S g
o D’ 100 mm k-] 830
b Z
g %
4
&
~ gt T ¥
15930’&1
det Instituto

- Y. BT BECIORAL TE Catia bod . L Jimpreso :

Y. s 4

390 390 380

Material para unir la caja en una pieza:

Grapas:
7 grapas en la seccion especificada

Material:
Alambre electro-galvanizado

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
Espesor: 23 miiésimas de pulgada (0.6 mm)

Dimensiones de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm
Largo de pata: 9 mm

Nota: las cuchiilas de los suajes deberan
revisarse cada 500 golpes para evitar

dimensiones fuera de tolerancias.

s s

Optimized using
trial version
www.balesio.com

TMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
na Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
Largo: 390 mm,[Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Escala: CIE L*a*b, L= 93.53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicion vertical. REVISO:
Ancho: 390 mm.fGramaje: 800 g/m>(+10%) (880/720g/m?). Concentracion del color al 3%.
posterior: 530 mm. gAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. Aditivo U.V. 0.1% en peso, APROBO:
ALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 EQUIPO: Suajadoras

ASTM D1938-14
NMX-E-082-CNCP-2010

ASTM D256-10e1

PROCESO:
Suajado/impresion

Impresoras
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Suajes circulares en las caras laterales y frontal:
2 de 200 mm de diametro, ubicados en caras laterales

3 de 150 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 en la cara frontal.

3 de 100 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 en la cara frontal.

CAMBIOS
IEQROGCH INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION | RESPONSABLE FECHA
SRR A T LR R ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2
SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS
424 Detalle de seguros:
Ranuras en 51
. 384 ; A
las dos caras laterales y posterior 3. 45
84 51 g4 51 94 Rssmm |
1 ] 20 iy
Largo: 45 mm (+2 mm). . [ f i
Ancho: 4 mm (+1mm; -0.0 mm). A Seauros : i
97 Mednlg Diamic 45mm e eguros Y‘v .
p & luna % s R=dmm o o ?3 Y
51 [ 2 ] 45
o4 B Ubicacion:
2 En los tres lados libres de la base superior.
51 [ é ] 2 seguros por cada lado.
Dimensiones:
102 45 mm (+1 mmy} de largo en la parte superior.
Bl e PIOCDACAODIOT 51 mm (+1 mm)} de largo en la parte inferior
O b S Flaca de doblez 20 mm (+1 mm} de ancho

Cortes radiales de 5 mm en vértices superiores
Cortes radiales de 4 mm en vértices inferiores
Cuello inferior de 3 mm de anchopor 45 mm de
largo.

Suaje de media luna en tapa superior:
Corte circular de 45 mm de diametro y
profundidad de 22.5 mm.

Ubicacion:

Entre fos dos seguros superiores

IMATERIAL DE FABRICACION: rE-LABORO:
a Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
Largo: 390 mm.jCalibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicion vertical, REVISO:
Ancho: 390 mm.JGramaje: 800 g/m?(x10%) (880/720g/m?). Concentracion del color al 3%.
OSETr  530 mm. [Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. Aditivo U.V. 0.1% en peso. APROBO:

EQUIPO: Suajadoras

PROCESO:
Suajado/impresién

Impresoras

f@j RMAS:
i E]
Optimized using

LeE
trial version P
www.balesio.com /z
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CAMBIOS
IEQROCY INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION | RESPONSABLE FECHA
P 3 AL P R £ ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2
IMPRESION EN CARA POSTERIOR
IMPRESION EN CARA FRONTAL Instructivo de armado.
Emblema del [EQROO Serigrafia a una tinta en color negro.
Archivo proporcionado por el INSTITUTO.
Serigrafia a una tinta en color negro.
Dimensiones: El emblemna debe ocupar una superficie de INSTRUCCIONES DE ARMADO
240 mm de largo por 82 mm de alto rAso1 paso?
Logotipo: RECICLADO (archivo proporcionado
por el IEE QUINTANA RQO.)
Dimensiones; 20 mm de largo por 27 mm de alto.
;::
MM AECTIAN, B CONTINA 200 T
& ) /,/"/
TMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
1 Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
Largo: 390 mm.jCalibre: 3 mm (x5%) (3.15/2.85 mm). Escala: CIE L*a*b* L= 93.53; a=1.01; b=0.06 Enflautado en posicion vertical. REVISO:
Ancho: 390 mm.[Gramaje: 800 g/m?(£10%) (880/720g/m?). Concentracion del color al 3%.
sterior: 530 mm. §Ancho de flauta; 3 mm - 5 mm., Aditivo U.V. 0.1% en peso. APROBO:
A: NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
Sin escala Suajado/impresion Impresoras
Optimized using | e
trial version
www.balesio.com o
\“*»«
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Y INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO
|EQRO®7 ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO

MARCADOR DE BOLETAS

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

1

2

Color de la puntilia:
Negro. (No debe decolorarse ni cambiar de color al escribir).

Cuerpo del marcador:

De forma triangular o cilindrica, en madera o resina.

En caso de ser madera, debera estar tratada con cera, sin rajaduras,
contravetas o nudos.

Dimensiones de la puntilla:

Diametro: 4.5 - 5.5 mm (+0.02 mm).

Longitud: 180 mm (+0.5 mm}) la profundidad de la mina en el
extremo opuesto a la punta no debe ser mayor a 1.0 mm.

MARCADORES DE BOLETAS Y SUJETADORES
Marcadores de boletas: 15,771
Sujetadores de marcadores: 4,506

Dimensiones del marcador:
Diametro: 9.10-10.3 mm (+ 0.5 mm).
Largo: 180 mm (+ 0.5 mm).

Curvatura del marcador:
Longitudinal: no mayor a 0.4 mim.

Resistencia del marcador al afilado:
Tajado manual mayor at 80%.

1.2 MM 401N
Acabado del marcador: L
Propiedades de la puniilla: Esmalte o laca: color Negro.
La proporcién de las materias primas deberan asegurar que las Brilio uniforme. -
condiciones ambientales extremas no causen alteraciones en sus Punta roma o chata: 1.2 mm (+ 0.1 mm). PUNTA /
caracteristicas de escritura, debe cumplir con las siguientes propiedades: /
Grabado: L.
Resistencia a 45°: no debe ser menor a 14.7 N. Color blanco.
Resistencia a la ruptura por escritura: minimo 7.5 N.
Resistencia al calor; 80°C. Emblema del IEQROO
Dimensiones: 13 mm de largo x 3.2 mm de ancho.
Texto:ELECCIONES LOCALES 2019
Fuente: Arial Black 8 puntos.
Debe cumplir con la norma
NOM-252-SSA1-2011.
ﬁ?ﬁ MATERIAL DE FABRIGACION: TELABORO:
__ lPuntilIa: Caolin, cera, pigmento organicos.
'D'MENS Cuerpo. madera seca y blanda o resina. REVISO:
Toleran) trial version 104085
| www.balesio.com 0 450 mm. APROBO:
IACOTACIONES: " [ESCREA—=="" " NORMAS: NOM-050-SCF1-2004 PROCESO: EQUIPO:
milimetros/ ) Si tala = NOM-252-88A1-2011 NMX-N-086-SCF1-2009 Extrusion 1
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CAMBIOS
IE QRdé‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA EMPAQUE PARA 7 MARCADOR DE BOLETAS 2
‘ 164 Impresion sobre caras de mayor superficie:
10 68 10 68 a Serigrafia a una tinta en color negro.
67 ,
R=12]| -y Logotipo del IEEQROO:
127 e ha - Panca do cosia - imagen proporcionada por el Irstituto.
R TN o == Lengaeias Dimensiones: 60 mm de largo x 20 mm de alto.
8 - L " Tapa supeor
35
; ~.  Texto: ELECCIONES LOCALES 2019 (negrillas).
I Fuente: Arial Narrow de 16 puritos.
= [EQROOV
INSTIRUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO Texto: MARCADORES DE BOLETAS
a8 (en tres lineas y negrillas).
% w0l g Fuente: Arial Narrow de 26 puntos.
» 1. .ELECCIONES LOCALES 2019 ™
2| 8 = £ | Texto: CONTIENE 7 PIEZAS (negrillas).
@ e e £ Fuente: Arial Narrow de 16 puntos.
220 {180 S MARCADORES por :
hl s ] < -
Z N DE %' k1 Sobre las caras de menor superficie.
g 1 MBOLETAS g Texto: ELECCIONES LLOCALES 2019 (negrillas).
hrd i Fuente: Arial Narrow de 16 puntos.
e i
g Clara posteriat \i/
Lam fronin PAh*
7
8 . LT Ggiens
=
IDESCRN IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
‘ es Cartulina caple. Impresion una tinta color negro.
DIMENS Optimized using Waacara blanca mate. IREVISO:
interior trial '"""—‘rffh“ Ieho: 10 mm.fCalibre 18 puntos.
olora _www balrs_"sm com ‘Eﬁ% mm APROBO:
COTACIONES: ESCALA: NORMAS: NOM-252-8SA1-2011 PROCESO: EQUTE'O:
milimetros Sinc:és\c}m NOM-050-SCF[-2004 NOM-030-SCFi-2006 Suajado/Impresion Impresoras 9
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CAMBIOS
@B INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA RCO REVISION RESPONSABLE FECHA
‘EQROSV ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
SUJETADOR PARA MARCADOR DE BOLETAS 2

Sujetador del marcador
Sujetador:
En hule natural, color negro.

Dimensiones:
26.5 mm de largo (+1.0 mm).

o ) 19-20 mm de diametro mayor superior (+0.1mm).
Cordon trenzado
rigido

Cintura para alojar cordén:
15 mm de diamtero por 2.5 mm de grosor.

Cavidad interna para acoplar marcador:
En seccién triangular de 9 mm por lado.
26.5 mm de longitud.

1820 mm
ittt
15 mm @

Cordon:

35
28 = Cinturs paes ate Cordén trenzado rigido.
Y o o Material: Poliéster o Nylon o Polipropilenoc.
Diimms= 14 mam Diametro: 3 mm (1/8").

Resistencia: 400 Ib (200 kg).
Longitud: 500 mm.

Zavidad de soouiambanio
para Al maropins

Nafa- o
L n ser cauterizadas, para evitar que se desbarate el trenzado.
F 1 deberéa presentarse atado en el sujetador (no deben entregarse por separado) y en atados de 10 piezas, para facilitar su contabilidad.
IDESCRI lMATER|AL DE FABRICACION: E.LABORO:
o Hule nitrilo.
PMENY” Optimized using JColor negro. [Reviso:
Interior trial version Acelerantes.
olera www.balesio.com +45-mrr{Dureza: 60-65 Shore "A”. APROBO:

NORMAS: PROCESO: EQUIPO:

rACOTACIONES: [ESCALAT

e
milimetros Sin escala N INMX-T-024-SCFI-2016 NMX-T-025-SCFI-2014 Moldeo Prensa 3
\
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CAMBIOS
IEQR Opﬁ‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
A e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA MASTER PARA EMPACAR MARCADORES DE BOLETAS 2
,,,,,,,,,, Impresiones:
En flexografia a una tinta en color negro.
. 45 @ - i
IE QRO@‘ Sobre las caras laterales de mayor superficie.
H INSTITUTO ELECTORAL DE CUEBNTARA ROC
) Emblema del IEQROO:
| ELECCIONES LOCALES 2019 Archivo proporcionado por el Instituto.
180 45 Dimensiones: 100 mm de largo x 34 mm de alto.
MARCADOR DE BOLETAS
| Texto: ELECCIONES LOCALES 2019
30 Fuente: Arial Bold de 35 puntos (negrillas).
CONTIENE 840 PIEZAS R
10 - 190 Texto: MARCADOR DE BOLETAS.
Fuente: Arial Bold de 50 puntos (negrillas).
610 Texto: CONTIENE 840 PIEZAS.

Fuente: Arial Bold de 35 puntos (negrillas).

CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:
Cinta canela.
Dos bandas de fleje plastico

Flecha de sentido de estiba:

Sobre las caras de menor superficie.

Dimensiones: 60 mm de ancho x 120 mm de alto.

Texto calado sobre la flecha: HACIA ARRIBA (negrillas).
£ DE LA CAIA Fuente: Arial Bold de 34 puntos.

HAGIS ADIURS

PESCRI TWMATERIAL DE FABRICACION: JELABORO:
Caj rcadores Carton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) 32 lbs/pul2 Unién de la caja de empaque en una pieza:
DIVENS] Optimized using Jo: JFlauta tipo 'C’ Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmeli y grapas de alambre [REVISO:
trial version 5 195 Impresa en flexografia a una tinta color negro  |Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
158 mm _[Resistencia minima Millen 12.5 a 14 kg/cm? x 9 mm largo de pata APROBO:
81 NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escalal I NOM-050-SCFI-2004 NOM-030-SCFI-2006 Suajado/impresidn Impresoras 4
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CAMBIOS
@B INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEQRO®$ ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PARA EMIPACAR SUJETADORES PARA MARCADORES DE BOLETAS 2
Impresiones:

En flexografia a una tinta en color negro .

200 Texto: CONTIENE 400 PIEZAS (negrillas).
Fuente: Helvética Bold de 35 puntos.

Sobre las caras laterales de mayor superficie.
oﬁ

20 IEQROO \ Emblema del IEQROO:

" INSTITUTO ELECTGRAL DE QUINTANA RCO Archivo proporcionado por el Instituto.
1 5:: ELECCIONES LOCALES 2019 Dimensiones: 103 mm de largo x 35 mm de alto.

170
65 SUJ ETADORES :_'extot: Eth?t!ON:SIdLSC;LES t2019 (negrillas).
uente: Helvética Bold de untos.
PARA MARCADORES DE P

v BOLETAS Texto: SUJETADORES PARA MIARCADORES
201 DE BOLETAS.

y CONTIENE 400 PIEZAS
201. EN 0 PIEZ / Fuente: Helvética Bold de 50 puntos.

250

Cinta canela.
CIERRE DE LAS CAJAS

Flecha de sentido de estiba:

Sobre las caras de menor superficie.

60 mm de ancho x 140 mm de alto.

Texto calado sobre la flecha: HACIA ARRIBA (negrillas).
Fuente: Helvética Bold de 34 puntos.

MATERIAL DE FABRICACION: IELABORO:
C adores Carton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) 32 |bs/pul2 Unidn de la caja de empague en una pieza:
IMENS| (}pﬂm[zed using o: 250 mm . Flauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre [REVISO:
Iinteriorg trial version o: 200 mm .fjimpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
www.balesio.com “IResistencia minima Miilen 12.5 a 14 kg/em® X 9 mm largo de pata APROBO:
NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO: Suajadora
Sin estat NOM-050-SCF|-2004 NOM-030-SCFI-2006 Suajado/Impresion Impresora Flexo 5
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CAMBIOS

INSTITUTO ELECTORAL. DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
LIQUIDO INDELEBLE 2

TOTAL DE APLICADORES DE LiQUIDO INDELEBLE A PRODUCIR 4,506

(Incluye un instructivo por cada bolsa con dos aplicadores)

ENVASE TIPO PLUMON TRANSLUCIDO
Caracteristicas: Resistente a las propiedades quimicas de liquido indeleble
por lo menos durante 8 meses de almacenamiento y durante su utilizacion.

Material de fabricacién: Polipropileno de alto impacto

Dimensién generales del envase:
120 mm de longitud.
23 mm diametro mayor exterior.
21 mm de didmetro menor exterior.
Espesor de la pared del envase: 2 mm.

CARACTERISTICAS DEL LIQUIDO INDELEBLE

1. Permanencia en la piel minimo 12 hrs. TAPA CON CINTILLO SE SEGURIDAD
2. Visible en fa piel al momento de su aplicacién. Material de fabricacién: 80% polietileno baja densidad.
3. Eltiempo de secado en la piel no serd mayor a quince segundos. 20% polietileno alta densidad.
4. La marca indeleble seré de color café obscuro. Dimensiones de la tapa: 31 mm de longitud x 21 mm de didmetro exterior.
5. La marca indeleble seré resistente a los siguientes disolventes:
Agua, Jabon, Detergente, Alcohol de 96°, Quita esmalte, Thinner, Aguarras DEPOSITO
Gasolina blanca, Vinagre de alcohol, Aceite vegetal, Aceite mineral, Material de frabricacion: Polipropileno.
Crema facial, Jugo de limén y Blanqueador de ropa. Dimensiones del cuerpo: 84 mm de longitud x 21 mm de diametro exterior.
6. Garantizar que por su bajo grado de toxicidad, puede manejarse con seguridad
y no oca CUERPO
7. Vida de # ra 8 meses. Material de fabricacién: 80% polietileno baja densidad.
8. El liquidgy i [ en la piel del dedo pulgar derecho de los electores. 20% polietileno alta densidad.
Dimensiones del cuerpo: 84 mm de longitud x 21 mm de didmetro exterior.
KDORA MEMBRANA
» fabricacion: Fibras comprimidas Material de fabricacién: 80% de polietileno baja densidad.
fial o tipo roma 20% polietilenc alta densidad.
es: 15 mm de diametro x 33 mm de largo Dimensiones: 20.3 mm de diam. X 15 mm de &ito.
12 a 16 micras el espesor de la membrana.
IDESCRIP( JMATERIAL DE FABRICACION: JELABORO:
2 Polipropileno de alto impacto
PIMENSIT™ Optimized using e longitud [Polietileno color natural [reviso:
trial version or exterior [Punta aplicadora de fibras comprimidas
www.balesio.com _Jereierion] APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: ;:;}.!ucﬂf:v——"“ NORMAS: PROCESO: EQUIPO:

™ o,
milimetros =" Sin escald %;
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CAMBIOS
IEQRO’C)%‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
AR U5 S e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
LIQUIDO INDELEBLE 2
Textos:

Impresion sobre el barril o cuerpo de instrucciones ° ESTE PRODUCTO SOLO SE ABRIRA CUANDO SE INSTALE LA CASILLA Y EN PRESENCIA
de uso del aplicador DE LOS REPRESENTANTES DE LOS PARTIDOS POLITICOS O COALICIONES O
Una tinta en color blanco CANDIDATOS INDEPENDIENTES.
Emblema del IEQROO: ° ESTE PRODUCTO DEBERA MANTENERSE CERRADO Y EN POSICION HORIZONTAL
Dimensiones: 21 mm de largo x 7.2 mm de ancho SOBRE LA MESA MIENTRAS NO SE UTILICE.
Texto: ELECCIONES LLOCALES 2019 °EL LIQUIDO SE APLICARA CUBRIENDO LA YEMA DEL DEDO PULGAR DERECHO DE
Fuente: Arial Bold 6 puntos LOS ELECTORES UNA VEZ QUE HAYAN VOTADO.
Texto: LIQUIDO INDELEBLE ° EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS LAVESE CON AGUA EN ABUNDANCIA Y ACUDA
Fuente: Arial Bold 13 puntos A SU MEDICO.
Texto: : ION! ° EN CASO DE CONTACTO EXCESIVO CON LA PIEL LAVESE CON AGUA EN ABUNDANCIA Y
Fue ACUDA A SU MEDICO.
Texto EA ESTAS INSTRUCCIONES ° EVITE LA EXPOSICION DIRECTA DE ESTE PRODUCTO A LOS RAYOS DEL SOL .

° ESTE PRODUCTO NO ES UN MARCADOR DE USO COMUN, CONTIENE LIQUIDO INDELEBLE.
Fuente: Arial Narrow Bold 6 puntos

Texto: ESTE PRODUCTO FUE DESARROLLADO POR LA ESCUELA NACIONAL DE
CIENCIAS BIOLOGICAS DEL INSTITUTO POLITECNICO MACIONAL.
Fuente: Arial Narrow Bold 5 puntos

Logotipo de HECHO EN MEXICO
Dimensiones:5.7 mm de largo x 4.6 mm de alto

. W
N’”/

IDESCRIPC M‘Tﬁ IMATERIAL DE FABRICACION: JELABORO:

_7\ lPoIipropileno de alto impacto
PIMENSIO Optimized using : longitud {Polietileno color natural JReviso:
trial version r exterior [Fibras comprimidas
www.balesio.com r exterior APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala
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CAMBIOS
&8 INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEQRO&Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
LiQUIDO INDELEBLE 2

BOLSA PROTECTORA PARA
2 APLICADORES DE LIQUIDO INDELEBLE.

Material:

Polietileno baja densidad transparente, calibre 200.
Color:

Natural.

Seguridad:

Zip lock (cierre hermético) en la parte superior.

ETIQUETA DE IDENTIFICACION

(Adherida a la bolsa).

Material:

Papel couche adherible una cara blanca mate.
Impresion:

Una tinta en color negro.

Emblema del IEQROO:

Dimensiones del logotipo:

29 mm de largo x 10 mm de alto.

Textos: ENTIDAD FEDERATIVA: DISTRITO ELECTORAL
ClON: TIPO DE CASILLA:

DISTI

27

INSTRUCTIVO PARA ACTIVACION Y APLICACION DE LIQUIDO INDELEBLE
Archivo proporcionado por el instituto
Se debe doblar en tres partes iguales (triptico) , en forma de acordedn.
* Impresion: una tinta color negro por el frente y vuelta (escala de grises).
 Material; papel bond de 75 g.
* Dimensiones: 280 mm largo x 70 mm ancho.

@ Despues de 15 a 20 segundos
secard el liguido sobre fa piel y
permanecerd la yema del dedo
color café oscuro por un minime

N de 12 horas,

N @ Elliquido se aplicard en toda
la yema det dedo pulgar de
5 a 6 veces haciendo ligera
presion conla punta.

@ £ plumén en constante uso no representa ningun problema, pero
MIENTRAS NO ESTE EN USO:
NOQ debe permanecer ablerto por mas de | minuto.
MO debe mezclarse con ningn tipo de liguido.
NO dabe exponerse al sol directamente.
Debera permanecer en posicion horizontal y cerrado.

XX

' { IMPORTANTE | Y
Antes de usar lea este instructivo

R gy
aexich

Frente

€ Antes de iniciar con su USE PO P
vez, mantenga entre 3 y 3 minute
plumén en posicién horizontaly
cerrado, hasta que se fiumedezta )
punita en su totalidad y cantbia un
color café oscure. :

ﬁ Cierre por completo el phumoén hasta escuchar un “Click”

sequridad de 1 tapa con e
- . ADVERTENCIA
Mgnar;o,‘pnr:lnga;na Asi observard el plumén con la P \\A\ A 2 A
gj@ ohaga conly tapa cerrada sin el cintillo de / fentiss st carad, 3
: seguridad y en posicion g by sar T s e n:;;agc;f‘
horizontal i | - 8

<

Vuelta

SECC : CAg,Wg:”f”ﬂ En cada bolsa con dos aplicadores se incorporara un instructivo
};,,M"’
[DESCRIP 2 'MATERlAL DE FABRICACION: {ELABORO:
IBolsa de polietileno PEBD. Etigueta adherible. Instructivo en papel bond 75 g.
DIMENSIQ Uptil"l‘llzed using ) Color natural. Papel couche blanco una cara mate. Impreso a una tinta escala de grises. JREVISO:
trial versliun Calibre 200. Impresa una tinta color negro. Doblado en tres partes iguales o triptico.
www.balesio.com - - PROBO:
Zip Lock en la parte superior .
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala
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CAMBIOS
IEQR 0@‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
LIQUIDO INDELEBLE 2
CAJA MASTER PARA EMPAQUE DE LIQUIDO INDELEBLE
Impresiones: e e e
En flexografia a una tinta en color negro
Emblema del IEQROO: 0\
Dimensiones: 100 mm de largo x 35 mm de alto. lEQROO‘
INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO
Texto: ELECCIONES LOCALES 2019 ELECCIONES LOCALES 2019
Fuente: Arial bold de 28 puntos (negriifas). e APLICADORES DE (/:;%
Texto: APLICADORES DE LiQUIDO INDELEBLE @ LiQUIDO INDELEBLE =%,
Fuente: Arial Bold de 40 puntos (negrillas) CONTIENE 50 BOLSAS CON 2 PIEZAS CADA UNA
ESTE PRODUCTO FUE BESARROLLADO POR LA ESCUELA NACIONAL DE
Texto: CONTIENE 50 BOLSAS CON 2 PIEZAS CADA UNA CIENCIAS BIOLOGICAS DEL INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL
. . . CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LOS APLICADORES DE LIQUIDO INDELEBLE
Fuente: Arial bold de 24 puntos (negrillas) RECUPERADOS DE LAS CASILLAS
Texto: ESTE PRODUCTO FUE DESARROLLADO POR Proteccién interna de producto:
LA ESCUELA NACIONAL DE CIENCIAS BIOLOGICAS DEL 2 placas de unicel, una para tapa y otra para el fondo de:
INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL 270 mm de largo x 270 mm de ancho x 10 mm de espesor
Fuente: Arial bold de 24 puntos (negrillas) 2 placas de unicel laterales de:
Logotipo: HECHO EN MEXICO 270 mm de largo x 150 mm ancho x 10 mm de 2spesor.
Dimensiones: 28.5 mm de largo x 23 mm de alto 2 placas de unicel laterales de:
Logotipo: RECICLADO: 250 mm de largo x 150 mm ancho x 10 mm de grosor.
Dimensiones: 23 mm de largo x 23 mm de alto
P Flecha de sentido de estiba:
T 2 l"“ ”””””” Dimensiones: 65 mm de ancho x 120 mm de alto
A j Texto calado sobre la fiecha:
120; 5 g E HACIA ARRIBA (negrillas)
, & | Fuente: Arial Bold de 34 puntos’
T ' N f Texto: FECHA DE PRODUCCION:
o """""“"":‘g:;;s DELA CAJ:’mLm ; NO' DE LOTE'
T425 40 Fuente: Helvética de 20 puntos (negrillas)
IDESCRIP- ! %HMRIAL DE FABRICACION: JELABORO: |
C @’bﬁ;k Carton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) 32 Ibs/pul2 Unién de la caja de empaque en una pieza:
DIMEN Optimized using 280 min [Flauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22,72 kg. Pegamento hotmelt IREVISO:
lEXterior trial ""Erffh“ 280 mm {impresa en flexografia a una tinta color negro  |Peso minimo combinado de los papeles 366 gim?
) www.balesio.com e " APROBO:
olerano 180 mm [Resistencia minima Millen 12.5 a 14 kg/cm?
COTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO: Suajadora
r milimetros Sin escala NOM-050-SCFI-2004 NOM-030-SCF1-2006 I_Suajado/lmpresién Impresora
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CAMBIOS
IEQRC;ﬁ‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
[EE TR ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
TOTAL DE CAJAS CONTENEDORAS A PRODUCIR
Cajas contenedoras de material electoral 2,253
ﬁv\ lMATERIAL DE FABRICACION: ELABDRO:
ERIAL Cartén corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibs/pul Unién de la caja de empaque en una pieza:
900 mmfiFlauta tipo 'C’ Peso méximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
150 mmlmpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ar:.cho de lomo
700 mmrResistencia minima Mllen 12.5 214 kg/em X 9 mm fargo de pata APROBO:
NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NMX-Z-OOQ-‘]Q'/TZ NMX-E-082-CNCP-2010 JPROCESO: EQUIPO: Suajadoras
M NOM-030-SCFI-2008 NOM-050-SCFI-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1981 NMX-E-232-CNCP-2014 Suajado/lmpresion Impresoras

Optimized using
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
IEQRGC)&Y‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
R R ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
DESARRCLLO PARA PRODUCCION
4
150
5 -
354
1260 895 900
%
T
B I R TS R S [ R M A T i
I i g 50 | 700 "
1750 "
TATERIAL DE FABRIGACION: ELABORO:
ZRIAL Carton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul® Unién de la caja de empaque en una pieza:
900 mmiFlauta tipo 'C' Peso méximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de slambre REVISO:
150 mmfimpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/mz electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
700 mm[RESIStencia minima Mallen 12.5 & 14 Kgiem x 9 mm largo de pata APROBO:
NORMAS: NMX-EE-074-1880 NMX-EE—O;.“')'198O NMX-Z-009-1978 PROCESO: EQUIPC: Suajadoras
eala NOM-030-SCF1-2006 NOM-050-SCFI-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1981 Suajado/impresion Impresoras

Optimized using
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
IEQROGY INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS
Ranuras en solapas de las caras laterales: Cortes radiales en cara superior para colocar
Dimensiones: asay contra asa
Largo: 160 mm (+1; -0.0 mm). Dimensiones:
Ancho: 4 mm (+1; -0.0 mm). Diametro; 16 mm
Distancia entre centros: 160 mm (+ 2 mm)
T
1
7
1
75
160 Seguros:
Ubicados en los lados libres de las caras frontal y posterior
(3 seguros en cada lado)
186 mm (+1 mm) x 30 mm (+1 mm). i 186
Rs= 13mm
4 30
.
MATERIAL DE FABRICACION: lELABORé:
ZRIAL Cartén corrugado sencilio Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 tbs/pul® Unién de la caja de empague en una pieza:
900 mm[jFiauta tipo 'C' Peso méximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
150 mmiflmpresa en flexografia a una finta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m2 electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
700 mmfResistencia minima Mcilien 12.5 a 14 kg/om® - x 9 mm largo de pata APROBO:
NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NMX-Z-008-1978 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
scala NOM-030-SCF1-2008 NOM-050-SCF1-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1981 Suajado/impresion impresoras

Optimized using
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
IEQROCH INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
T Ry ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
IMPRESIONES Cara frontal Caras laterales
En flexografia a una tinta en color negro : Emblema del IEQROO
134 Emblema del IEQROO Dimensiones: 140 mm ds largo x 48 mm de alto.
Dimensiones: 226 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto: ESTA CAJA CONTIENE EL SIGUIENTE 3
MATERIAL ELECTORAL
Fuente: Arial de 100 puntos (negrilias)
Texto: 326
1 CANCEL ELECTORAL.
1 URNA ELECCION DIPUTACIONES LOCALES.
1 BASES PORTA URNA. 48»
1 MAMPARA ESPECIAL B
1 BOLSA CON UTILES DE ESCRITORIO
Fuente: Arial 72 puntos
326
E
Cara posterior
Emblema del IEQROO
Dimensiones: 226 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto: CONTIENE
MATERIAL ELECTORAL
Fuente: Arial de 150 puntos (negrillas)
MATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
ZRIAL Carton corrugado sencilio Kraft Resistencia minima a fa columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul Unién de la caja de empaque en una pieza:
900 mmEFlauta tipo 'C’ Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
150 mmllmpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
700 mmresistencia minima Mullen 12.5 214 kg/cm x 9 mm largo de pata APROBO:
NORMAS: NOW-030-8CEI2006 - NOM-252-58A1-201 1 Iﬁzﬁ&e‘sﬁ EQUIPO: Suajadoras
yeaa > NOM-050-SCF1-2004 Suajado/impresion Impresoras

Optimized using
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
IEQR667 INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
""" s ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
ASA R=18mm Logotipo de
33 64 33 Espesor de pared de 1.8 mm reciclado de
3 ot 10 x 7 mm
! R}
38
s .
R=20mm . - L " 8 . - .
13 37 127 37 13
227
CUNIKA ASA
Detalle a-a
Parimetro circular
N de 4.5 mm de digmelre
10
. un
| BEspesor de
pared de 1.9 mun
2058
Dimensiones: (Unidades en milimetros)
L2: 165 b1: 13
L1 57 b2: 19
Le: 50 R: 786
L. 115 espesor: 3
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: TMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:
AL CONTEARRRRS N MATERIAL Polietileno baja densidad Resistencia a la traccion x1000 psi 0.9-2.5 Color negro pantone process Black C
n indice de fluidez 2.0 g/10 min (+25%) Resistencia Impacto lzod Jm-1 20-210 Antiestatico 0.05% en peso (+2%) REVISO:
1 Resistencia a traccion a 20°C 150kg/em® Dureza Rockwel D 60-73-shore
mm Modulo de Young 1.6 kg/om? [APROBO:
NORMAS: NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10e1 ASTM D638-14 PROCESO: EQUIPC: Mad.inyeccion
cala., NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D785 - 08(2015) ASTM D1238-13 Inyeccion 100 t de cierre

Optimized using
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
IEQROCH INSTITUTO ELECTORAL. DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
T ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL.
CORREAS PARA LA CAJA CONTENEDORA Hombreral
Correa cara frontal y posterior
De 2" de ancho x 5.20 metros de largo, con las puntas ) S . Comon caras ontat
unidas por medio de costura o cauterizadas. ig; .y pastenar
| Unon de coneo iatersl @
Correas laterales g conconealaga %
De 2" de ancho x .50 metros de largo, con las puntas e - Ei -
unidas por medio de costura o cauterizadas. % |
" Unign de
L Corea Lrgs o
35 !\‘,‘ngltuﬂ Loi1eas
- é saterales 50m
e . " nig e cored tateral ’ ,%J
Correa Lateral cen comes Larga F
’O@ﬂud cornea iags
Hombreras Criiain 5.20m
En tela poliester 1200 color negro, con relleno interno.
Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho.
Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.
Sobre la sugk Bugsta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 2" x 10 cm de largo,
para unir lgs hombreras F?@Qva sola pieza y formar un asa.
‘ - Nota:
Las correas con sus hombreras se entregaran a granel en bolsas de politileno con 50 piezas
L 1)
Tota
Poliester
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: '\ IMATER!AL DE FABRICACION: ELABORO:
Y
RAe "~ P MATERIAL Cinta de polipropileno de 2" color negro Hombreras en tefa poliester 1200 color negro, ribeteadas
Resistencia de la cinta: 5000 Ib Ribete de 3/4" en color negro REVISO:
Velcro de 2" en color negro
IAPRORO:
INORMAS: NMX-EE-048-SCF1-2004 NMX-A-057 PROCESO: EQUIPO:
scala NMX-A-059 NMX-A-069 I
\
e
» M

Optimized using
trial version
www.balesio.com
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CAMBIOS
IEQR .(5‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO 2

TOTAL A PRODUCIR DE SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO
Orificio menor Sacapuntas de doble orificio: 2253
Diametro de 8.2 mm

Dimensiones:

Largo: 52.1 mm. 7
A Ancho: 21.2 mm.
Tope interno para producir Grosor: 15.29 mm.
punta chata (obtenido en la 5 :
inyeccion de la carcasa) . Peso aprox: 759,
Diametro mayor: 11.5 mm.
Diametro menor: 8.2 mm.

Caracteristicas de la carcasa:
Material: Poliestirzno, alto impacto.
Color: Negro.

Caracteristicas de la navaja:

En acero

SAE 1085>0.8%C

Esfuerzo de tension 700-1100 Mpa

Orificiy mayor Impacto 20J
Diametn 15.29 mm Méodulo de Young 207x10 Mpa
Para ma Dureza shore 62

Tornillos de acero niquelado para sujetar navajas.

Ubicacion del tope interno:

El tope se ubica al interior de! orificio mayor a 17 mm
desde el borde exterior.

El espesor del tope es de 1 mm

DESCR TMATERIAL DE FABRICACION: EELABORO:
bl Resina de poliestireno de alto impacto. Esfuerzo de tension 700-1100 Mpa.
DIMEN Optimized using . 52,1 mm.]Color negro. Impacto 20 J. JREVISO:
trial version o 21.2 mm.JAcabado pulido total. Madulo de Young 207x10 Mpa.

www.balesio.com APROEG:
Peso: i T 15.29 mm. Dureza shore 62 :
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: SAE 1085 >0.8%C. NOM-252-SSA1-2014 PROCESO: EQUIPO:

milimetros Sin escala Inyeccior: Inyectora
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CAMBIOS
IEQR oc)\s‘ INSTITUTO ELECTORAL DE QUINTANA ROO REVISION RESPONSABLE FECHA
B SN e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO 2

CAJA PARA EMPAQUE DEL SACAPUNTAS

Impresiones:
| ! En flexografia a una tinta en color negro .
42 IEQRd @ Sobre las caras laterales de mayor superficie.
1 BEBTIUTO ELECTORAL DE QUBITANA ROO Emblema del IEQROO:
1 5‘: ELECCIONES LOCALES 2019 Archivo proporcionado por el Instituto.
150 2 Dimensiones: 103 mm de largo x 35 mm de alto.

60 SACAPUNTAS Texto: ELECCIONES LOCALES 2019 (negrillas).
PARA MARCADORES DE Fuente: Helvética Bold de 35 puntos.

: BOLETAS

18 1 Texto: SACAPUNTAS PARA MARCADORES
4 CONTIENE 200 PIEZAS DE BOLETAS.
Fuente: Helvética Bold de 50 puntos.

¥ 1511 1'/'
!.L bt 150 Texto: CONTIENE 200 PIEZAS (negrillas).
260 Fuente: Helvética Bold de 35 puntos.

CIERRE DE LAS CAJAS:

Cinta canela

Flecha de sentido de estiba:

Sobre las caras de menor superficie.

60 mm de ancho x 140 mm de alto.

Texto calado sobre la flecha: HACIA ARRIBA (negrillas).

Fuente: Helvética Bold de 34 puntos.

I
el

IDESCR =" IMATERIAL DE FABRICACION: TELABORO:

Cartén corrugado sencillo Kraft R | - e Union de la caja de empaque en una pieza:

esistencia minima a la columna de estiva 32 Ibs/pu
DIMEN Optimized using Flauta tipo 'C' e b Pegamento hotmelt y grapas de alambre T‘EV'SO‘
Las e trial verslinn Impresa en flexografia a una tinta color negro Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
www.balesio.com S PROBO:

Resistencia minima Millen 12,5 a 14 kg/cm? Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? x 9 mm largo de pata .

IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NOM-050-SCF1-2004 NOM-030-SCFI-2006
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